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1 ОЦЕНОЧНЫЕ МАТЕРИАЛЫ ПО ОСВОЕНИЮ ДИСЦИПЛИНЫ 
(МОДУЛЯ)

Текущий контроль успеваемости обеспечивает оценивание хода 
освоения дисциплины (модуля).

Промежуточная аттестация предназначена для оценки достижения 
запланированных результатов обучения по завершению изучения 
дисциплины (модуля) и позволяет оценить уровень и качество ее освоения 
обучающимися.

Комплект оценочных материалов представляет собой совокупность 
оценочных средств (комплекс заданий различного типа с ключами 
правильных ответов, включая критерии оценки), используемых при 
проведении оценочных процедур (текущего контроля, промежуточной 
аттестации) с целью оценивания достижения обучающимися результатов 
обучения по дисциплине (модулю).

1.1 Оценочные средства и балльные оценки для контрольных 
мероприятий

Таблица 1.1
Объем дисциплины (модуля) для очной формы обучения______
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Текущий контроль успеваемости и промежуточная аттестация по 
дисциплине (модулю) осуществляется в соответствии с балльно-рейтинговой 
системой по 100-балльной шкале. Балльные оценки для контрольных 
мероприятий представлены в таблице 1.2. Пересчет суммы баллов в 
традиционную оценку представлен в таблице 1.3.



Таблица 1.2
Балльные оценки для контрольных мероприятий

Н аименование М аксимальны й М аксимальны й М аксимальны й В сего за
контрольного балл на первую балл за  вторую балл за  третью семестр
мероприятия аттестацию аттестацию аттестацию

7 семестр
Тестирование 10 10 10 30
Л абораторны е работы 5 10 5 20
И того (максимум за 
период)

15 20 15 50

Зачёт 50
И того 100

Таблица 1.3
Шкала оценки на промежуточной аттестации

В ы раж ение в баллах
С ловесное вы раж ение при 

форме промеж уточной 
аттестации - зачет

С ловесное вы раж ение при 
форме промеж уточной 

аттестации -  экзамен, зачет 
с оценкой

от 86 до 100 Зачтено О тлично
от 71 до 85 Зачтено Х орош о
от 51 до 70 Зачтено У довлетворительно

до 51 Н е зачтено Н еудовлетворительно

Форма и организация промежуточной аттестации по итогам освоения 
дисциплины -  зачет проводится в виде итогового тестирования 

2 Оценочные средства для проведения текущего контроля 
2.1 Тестовые вопросы
Правильно выполненное одно тестовое задание оценивается в 0,25 

балла при первой и второй аттестации и 0,4 балла при третьей аттестации. В 
случае ошибочного ответа -  0 баллов. Максимальное количество баллов за 
выполнение тестовых заданий при проведении текущего контроля -  10 
баллов.

1 аттестация
Тип вопроса Количество 

вопросов в 
опросе

Количество 
баллов за 

ответ
В опрос с вы бором варианта ответа 19 0,25
В опрос с вы бором нескольких вариантов ответа 5 0,25
Закры ты е вопросы (да/нет) 7 0,25
О ткры ты е вопросы (ответ вписы вает обучаю щ ийся) 9 0,25

ИТОГО: 40 10



2 аттестация
Тип вопроса Количество 

вопросов в 
опросе

Количество 
баллов за 

ответ
В опрос с вы бором варианта ответа 11 0,25
В опрос с вы бором нескольких вариантов ответа 7 0,25
Закры ты е вопросы (да/нет) 10 0,25
О ткры ты е вопросы (ответ вписы вает обучаю щ ийся) 12 0,25

ИТОГО: 40 10

3 аттестация
Тип вопроса Количество 

вопросов в 
опросе

Количество 
баллов за 

ответ
В опрос с вы бором варианта ответа 13 0,4
В опрос с вы бором нескольких вариантов ответа 1 0,4
Закры ты е вопросы (да/нет) 3 0,4
О ткры ты е вопросы (ответ вписы вает обучаю щ ийся) 8 0,4

ИТОГО: 25 10

Тестовые задания

№
п/
п

С
ем

ес
тр

№
А
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ес
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ци

и В опрос В арианты  ответа К лю ч

1. 7 1
Верно ли утверж дение что 
металлические изделия 
(материалы )мож но соединить 
следую щ ими видами сварки: 
газовой ацетиленокислоро­
дной, контактной, электроду­
говой, электроннолучевой, 
лазерной, холодной.

да +

2. 7 1 Газовая ацетиленокислород- м алоуглеродисты х и низколе- +
ная сварка применяется для гированны х сталей
сварки ...... конструкционны х талей -

инструментальны х сталей -
для сварки слож ны х изделий -

3. 7 1 В ы брать верные характерис- шов получается пористым +
тики сварного ш ва при шов подвергается окислению +
газовой ацетиленокислород- шов низкого качества +
ной сварке? шов с допустимы ми дефектами -



4. 7 1 В о время контактной сварки 
вы полняю тся следую щ ие 
требования:

заготовки плотно приж имаю тся 
друг к другу и нагреваю тся за 
счет прохож дения через них 
тока больш ой силы

+

сварка бы вает ш овной +
сварка бы вает точечной +

при сварке обеспечивается 
герметичность изделия

5. 7 1 К онтактной сваркой 
невозмож но с о е д и н я ть ........

низкоуглеродисты е стали -
легированны е стали, -
сплавы  на основе алю миния, 
магния и титана

-

ком позитны е материалы +
6. 7 1 В ерно ли утверж дение, что 

при ручной электродуговой 
сварке используется только 
ручная сила человека без 
механизмов?

Да +

7. 7 1
С варка называется 

м еханизированной в 

следую щ их случаях:

используется механизация при 
подаче проволоки в область 
сваривания

+

часть работы  производится 
ручной силой

+

сварка производится 
специальной сварочной 
установкой без применения 
ручной работы
И спользую тся защ итны е и 
активны е газы

+

8. 7 1 С варка называется 
автоматического типа в 
следую щ их случаях:

сварка осущ ествляется в 
автоматическом  режиме.

-

специальное оборудование 
самостоятельно подает дугу

-

регулирует показатели ее длине 
перемещ ение

-

во всех указанны х случаях +
9. 7 1 П роцесс электродуговой 

сварки подразделяется на 
способы

пучком -
сварка леж ачим  электродом -
сварка наклонны м электродом. -
применяю тся все способы +

10. 7 1 Верно ли утверж дение, что 
полуавтоматическая сварка 
это - соединение металличе­
ских деталей при 
одновременной автом атиче­
ской подаче электродной 
проволоки и защ итного газа в 
рабочую  зону?

Да +



11. 7 1 В зависим ости от м атериала и 
числа электродов, а такж е 
способа вклю чения 
электродов и заготовки в 
электрическую  цепь вы деляю т 
следую щ ие виды дуговой 
сварки ........

сварка неплавящ имся 
электродом  -  угольны м  либо 
вольфрамовым, плавящ имся 
электродом  .
сварка дугой косвенного 
действия. Д уга образуется 
между двумя плавящ имися или 
неплавящ имися электродами
электроды  и металлическая 
деталь подклю чаю тся к разным 
фазам трехф азного тока.
прим еняю т все виды сварки +

12. 7 1 TIG -сварка. Tungsten Inert Gas 
-  это ручная дуговая сварка 
неплавящ имся электродом  в 
среде инертного защ итного 
газа и мож ет применяться для 
соединения металлов 
различны х структур.

для соединения металлов 
различны х структур: 
углеродистых, 
конструкционных, 
нерж авею щ их сталей

+

алю миния и его сплавов с 
титаном, никелем, медью, 
латунью , кремнисты х бронз

+

композитны х материалов -
ситалловы х пластин -

13. 7 1

Ч то не является источником 

тепла при терм ическом  виде 

сварки?

электрическая дуга -
газовое пламя -
плазменны й поток -
электронны й луч +

14. 7 1 Ч то обозначает иностранны й 
терм ин M M A  и применяемый 
традиционно в России термин 
РДС, которые полностью  
идентичны  ?

обозначаю т сварочны й процесс 
с покры ты ми электродами.

+

15. 7 1 Верно ли утверж дение ,что 
обозначает терм ин M IG /M A G  
- M etal Inert /  A ctive Gas 
обозначает дуговая сварка 
плавящ имся м еталлическим 
электродом  (проволокой) в 
среде инертного/активного 
газа с автоматической подачей 
присадочной проволоки?

Да +

16. 7 1 Д айте определение понятию  
«термитная сварка -  сварка 
заливкой ж идкого металла 
меж ду свариваемы ми 
деталями, при которой 
сварочное тепло получается 
при реакции порош кообразной 
смеси...»

м еталлического алю миния или 
магния и окислов железа.

+



17. 7 1 П ри терм итной сварке запал 
производится электрическим  
разрядом, пиропатроном, 
специальны м ш нуром, для 
розж ига необходима 
тем пература ...

не менее 1350° C. +

18. 7 1 П ри терм итной сварке 
тем пература горения 
порош ковой смеси достигает..

2400 —  2700° C

19. 7 1 Термитная сварка прим еняет­
ся для сращ ивания неизоли­
рованны х одно и м ногож иль­
ных проводов из алю миния и 
меди, так как она 
обеспечивает...

сниж ение электрического 
сопротивления на стыке за  счёт 
увеличения сечения.

+

надеж ное соединение в отличие 
от м еханического соединения (с 
помощ ью  скрутки, болтов с 
гайками)
экономичность технологии 
сварки

-

технологичность процесса 
сварки

-

20. 7 1 П родолж ить определение : 
«С варка с прилож ением  
внеш ней силы, достаточной 
для того, чтобы  вызвать 
больш ую  или меньш ую  
степень пластической 
деф ормации двух 
прилегаю щ их поверхностей, 
как правило, без присадочного 
м атериала назы вается..........

сварка давлением +

21. 7 1 С варка давлением  при 
значительной пластической 
деф ормации без нагрева 
свариваемы х частей 
внеш ними источниками тепла 
н а зы в а е тс я ........

холодная сварка металлов +

22. 7 1 В ы сокопластичны й клей для 
металлов на основе 
эпоксидной смолы 
однокомпонентной или в 
двухком понентной называется

холодная сварка -  клей +



23. 7 1 Д ифф узионная сварка 
происходит ....

сварка давлением  ,при которой 
детали находятся в контакте 
при постоянном давлении и 
прилегаю щ ие поверхности 
деталей или детали полностью  
нагреваю тся до определенной 
тем пературы  в течение 
контролируемого времени.

+

за счет давления, взаимной 
диф ф узии атомов в тонких 
поверхностны х слоях 
контактирую щ их частей
за счет давления, взаимной 
диф ф узии атомов в тонких 
поверхностны х слоях, 
контактирую щ их частей при 
отсутствии нагревания
за счет взаимной диф ф узии 
атомов в тонких поверхностны х 
слоях, контактирую щ их частей 
при отсутствии пластической 
деформации

24. 7 1 У льтразвуковая сварка 
используется для с в а р к и ......

сварки металлов -
пластмасс, тканей -
металлов со стеклом,
полупроводниковы ми
материалами
используется для сварки всех 
указанны х материалов

+

25. 7 1 С физической точки зрения, 
ультразвуковая сварка 
проходит в три стадии, 
укаж ите эти стадии

нагрев изделий, активизация 
диф ф узии в зоне 
соприкосновения

+

образование молекулярны х 
связей между вязкотекучими 
поверхностны ми слоями

+

затвердевание (кристаллизация) 
и образование прочного шва.

+

нагрев изделий, плавление в 
зоне соприкосновения

26. 7 1
Верно ли утверж дение , что 
применяю тся следую щ ие 
виды ультразвуковой сварки : 
ручная , механизированная 
автоматизированная?

Да +



27. 7 1 С варка давлением, при 
которой механические 
колебания высоких частот и 
низкой амплитуды, 
создаю щ ие статистическую  
силу, образую т сварной шов 
меж ду двумя деталями при 
тем пературе значительно 
ниж е точки плавления 
м атериала назы вается по 
ГО С Т Р 58905-2020 ............

ультразвуковая сварка +

28. 7 1 У каж ите определение 
прокаткой сварки по ГО С Т Р 
58905-2020 ...

сварка давлением  с подогревом, 
при которой усилие 
приклады вается постепенно 
механически управляемы ми 
валиками после нагрева.

+

сварка, при которой 
пластическое деф ормирование 
осущ ествляется в термопечах
сварка давлением, при которой 
нагрев проводится в печах или 
горнах
печная сварка, при которой 
пластическое деф ормирование 
осущ ествляется на 
вальцовочны х валках

29. 7 1 Д айте определение: сварка 
давлением  по ГО С Т Р 58905­
2020 при которой детали 
свариваю тся прилож ением  
ударного усилия. тепло, 
вы деляемое при ударе, 
способствует сварке -  
э т о ..................

У дарная сварка +

30. 7 1 Д айте определение: сварка 
плавлением  по ГО СТ58905- 
2020 -  это ...

сварка местны м сплавлением  
сопрягаемой(ы х) поверхности 
(ей) без прилож ения внеш него 
давления.

+

сварка давлением, при которой 
нагрев проводится в печах

-

сварка давлением, при которой 
нагрев проводится горнах

-

на прокатны х станах -



31. 7 1 Верно ли утверж дение, что 
сварка трением  -  это сварка с 
давлением, при которой 
поверхности обычно 
нагреваю тся трением  за  счет 
вращ ения одной или обеих 
деталей, контактирую щ их 
друг с другом, или с помощ ью  
отдельного вращ аю щ егося 
элем ента трения.

Да +

32. 7 1 Верно ли утверж дение, что по 
ГО С Т Р 58905 2020, сварка 
трением  -  это сварка, при 
которой нагрев 
осущ ествляется трением, 
вы званны м перемещ ением  
свариваемы х частей?

нет +

33. 7 1 В ы сокочастотная сварка по 
ГО С Т Р 58905-2020- это 
сварка.............

сварка сопротивлением, при 
которой переменный ток 
частотой не менее 10 кГц 
подается через м еханические 
контакты  или индуцируется на 
деталях индуктором

+

нагрев осущ ествляется токами 
высокой частоты

-

ультразвуковы х колебаний -
импульсны х токов по заданной 
программе

-

34. 7 1 Л азерная сварка по 
ГО С Т58905-2020 - э т о ...........

сварка плавлением  с 
использованием  когерентного 
пучка монохроматического 
света

+

сварка плавлением, при которой 
для нагрева используется 
энергия излучения 
твердотельного лазера
сварка плавлением, при которой 
для нагрева используется 
энергия излучения ж идкостного 
лазера
сварка плавлением, при которой 
для нагрева используется 
энергия излучения газового 
лазера

35. 7 1 Электронно-лучевая сварка 
э т о .........

сварка плавлением, при которой 
для нагрева используется 
энергия ускоренны х электронов

+

сварка плавлением, при которой 
для нагрева используется 
энергия ускоренны х электронов 
и плазмы



сварка плавлением, при которой 
для нагрева используется 
энергия ускоренны х электронов 
и импульсного тока
сварка плавлением, при которой 
для нагрева используется 
энергия ускоренны х электронов 
и деионизированны х молекул

36. 7 1 Э лектрош лаковая сварка - это 
сварка плавлением, при 
которой и с п о л ьзу ю тся ........

комбинированное действие тока 
и электрического 
сопротивления плавящ егося 
электрода и токопроводящ ей 
ш лаковой ванны, через которую 
электрод проходит в сварочную  
ванну

+

действие тока через сварочную  
ванну

-

действие электрического 
сопротивления плавящ егося 
электрода через сварочную  
ванну
действие электрического 
сопротивления плавящ егося 
электрода через сварочную  
ванну

37. 7 1 У каж ите определение 
плазменной сварки по 
ГО С Т58905-2020 ........

сварка дуговая с 
использованием  плазмы  сжатой 
дуги

+

сварка плазм енной дугой -
плазменно-дуговая сварка -
сварка плавлением -

38. 7 1 У каж ите определение 
вибродуговой сварки по

дуговая сварка плавящ имся 
электродом, которы й вибриру­
ет, вследствие чего дуговые 
разряды  чередую тся с корот­
кими замы каниями

+

дуговая сварка неплавящ имся 
электродом, который вибрирует 
в процессе сварки
дуговая сварка плавящ имся 
электродом, который вибрирует 
в процессе сварки
Д уговая сварка неплавящ имся 
электродом, которы й вибриру­
ет, вследствие чего дуговые 
разряды  чередую тся с корот­
кими замы каниями

39. 7 1 В ерно ли утверж дение, что 
импульсно-дуговая сварка по 
ГО С Т Р 58905 - 2020 -  это 
ударная сварка, при которой 
импульс тока, проходящ ий

Да +



через катуш ку, окружаю щ ую  
детали, вы рабаты вает 
магнитное поле, которое 
создает сварочное усилие.

40. 7 1 С варка взры вом по ГО С Т Р 
58905-2020 это с в а р к а ........

С варка ударная, при которой 
детали свариваю тся при 
столкновении за  счет детонации 
взры вчатого вещества.

+

соединение осущ ествляется в 
результате вы званного только 
взрывом соударения 
свариваемы х частей
соединение осущ ествляется в 
результате вы званного взрывом 
специально взрывчатого 
состава
соединение осущ ествляется в 
результате вы званного взрывом 
терм итного порош ка

41. 7 2 П ри м икроплазменной сварке 
диаметр вольфрамовых 
электродов составляет

1.. ..2мм

42. 7 2 П ри м икроплазменной сварке 
дуга мож ет гореть при очень 
малых токах , а именно, 
начиная с

0,1 А

43. 7 2 М икроплазм енная сварка 
применяется при сварке

тонкостенны х труб +
приварке мембран, сильфонов к 
массивны м деталям

+

соединение фольги, термопар +
при пайке ю велирны х изделий -

44. 7 2 П лазм енная сварка на среднем 
токе 5 0 ....1 5 0  А  применяется 
в основном д л я .........

резки металлов толщ иной от 50 
до 200 мм со скоростью  
быстрее в 2-3 раза по 
сравнению  со остальны ми 
методами

+

резки металлов толщ иной от 50 
до 200 мм со скоростью  
быстрее в 10 раз по сравнению  
со остальны ми методами
резки металлов толщ иной более 
200 мм со скоростью  быстрее в 
2-3 раза по сравнению  со 
остальны ми методами

45. 7 2 П лазм енная сварка при 
больш ом токе более 150 А 
применяется в случаях, когда 
необходимо полное 
проплавление заготовок ........

из титана, легированны х сталей -
низкоуглеродисты х сталей -
из меди и сплавов на основе 
алю миния

-

В о всех указанны х случаях +



46. 7 2 П лазм енная сварка при 
больш ом токе более 150 А 
эквивалентна сварке 
неплавящ имся электродом 
при токе свар ки ....

300А +

47. 7 2 Д ля плазменного напы ления с 
целью  повыш ения 
износостойкости, обеспечения 
специальны х требований к 
поверхности деталей 
прим еняю т.........

вольфрамовы й порош ок +
м олибденовы й порош ок +
порош ки из сплавов ж елеза с 
титаном, кремнием, углеродом

+

порош ковы е краски и 
пластмассы

-

48. 7 2 Л азерная сварка импульсны м 
твердотельны м  лазером 
применяется д л я ......

сварки м алогабаритны х деталей -
герметизации корпусов 
микросхем

-

герметизации корпусов 
полупроводниковы х приборов

-

для все указанны х видов 
сварки

+

49. 7 2 Верно ли утверж дение, что 
газовы е лазеры  применяю тся 
для сварки, резки и 
поверхностной обработки 
материалов с целью  терм о­
упрочнения, закалки?

Да +

50. 7 2 С варка кузнечная - это сварка 
давлением, при которой 
детали нагреваю тся на 
откры том воздухе и шов 
образуется под воздействием  
ударов . . .

молота или другого 
импульсного усилия

+

51 7 2 С варка газовая - это сварка 
плавлением, при которой 
энергия образуется при 
с ж и г а н и и . .  .

горю чего газа или смеси 
горю чих газов с кислородом

+

52 7 2 С варка гравитационная, это 
сварка (дуговая) 
гравитационная покры тым 
электродом  . . .

сварка дуговая плавящ имся 
электродом, поддерж иваемого 
механизмом, который 
позволяет электроду опускаться 
и перемещ аться вдоль ш ва под 
действием  силы тяж ести

+

сварка дуговая плавящ имся 
электродом  вдоль ш ва

-

сварка дуговая плавящ имся 
электродом  поперек ш ва

-

сварка дуговая плавящ имся 
электродом, который 
перемещ ается ручным 
способом вдоль ш ва под 
действием  силы тяж ести



53 7 2 С варка дуговая плазменная 
дугой прямого действия при 
которой источник 
электропитания подклю чен 
м еж ду ..........

электродом  и деталью. +

54 7 2 С варка дуговая плазменная 
дугой косвенного действия 
при которой питание 
подклю чено м еж ду........

цангой и газовы м соплом +

55 7 2 С варка дуговая плазменная с 
переклю чаемой дугой при 
которой дуга переклю чается 
меж ду д угой ..........

прямого действия и косвенной 
дугой

+

56 7 2 Верно ли определение, что 
сварка электронно-лучевая - 
это  сварка плавлением  с 
использованием  
сфокусированного пучка 
электронов

сварка плавлением  с 
использованием
сфокусированного пучка 
электронов.

Да

57 7 2 Газовая сварка имеет 
следую щ ие технологи и ........

сварка ацетиленокислородная +

сварка пропанокислородная +
сварка водороднокислородная +
сварка аргонная -

58 7 2 сварка электронно-лучевая 
вы полняется при следую щ их 
технологических процессах:

в вакууме -
электронно-лучевая в 
атмосфере

-

сварка электронно-лучевая с 
добавлением  защ итного газа

-

во всех указанны х процессах +
59 7 2 Л азерная сварка производится 

по следую щ им технологиям:
при которой среда генерации 
лазера представляет собой 
твердотельны й кристалл
при которой среда генерации 
луча представляет собой газ

-

во всех указанны х технологиях +
сварка диодны м  лазером -

60 7 2 С варка дуговая под флю сом - 
это сварка дуговая 
плавящ имся электродом, при 
которой применяется

один или более проволочных 
или ленточны х электродов,

+

дуга или несколько дуг долж ны  
быть полностью  покры ты 
расплавленны м  ш лаком

+

Флюс, получаемы й из 
гранулированного флюса, 
свободно поступаю щ его в 
место сварки

+

Ф лю с получается из покры тия 
электрода

-



61 7 2 С варка гибридная лазерно­
дуговая - это с 
использованием  .................

лазерной и дуговой сварки +

сварки
62 7 2 Верно ли утверж дение, что 

сварка индукционная - это 
сварка давлением, при 
которой тепло получено за 
счет сопротивления деталей

Да +

63 7 2 Болтовое соединение 
прим еняю т для скрепления 
двух и более деталей. В 
болтовое соединение 
входят соединяемы е детали, 
стандартны е и зд е л и я ..........

болт +
гайка +
ш айба +
ш айба пруж инная

64 7 2 Ш пилечное соединение 
прим еняю т для скрепления 
двух и более деталей В 
ш пилечное соединение 
входят.........

детали и корпус +
ш пилька +
гайка, ш айба +
ш айба пруж инная -

65 7 2 Верно ли утверж дение, что в 
винтовое соединение 
входят присоединяемы е 
детали и корпус, стандартные 
изделия - винт, иногда ш айба

Да +

66 7 2 Д айте определение 
«Ш поночное соединение 
прим еняю т для фиксации 
деталей при передаче...............

крутящ их моментов +

67 7 2 Верно ли утверж дение, что 
ш поночное соединение 
прим еняю т при передаче 
поступательного движ ения

Н ет +

68 7 2 Э кструзионная сварка 
полимеров, вы полняемая с 
использованием  присадочного 
полимерного материала, 
имею щ его форму прутка или 
гранул, м ож ет производиться 
в ручном или 
полуавтоматическом

ручном или полуавтом ати­
ческом реж име

+

только в ручном режиме -
только полуавтоматическим 
методом

-

в автоматическом  режиме

69 7 2 Верно ли утверж дение , что 
ш тиф ты  прим еняю т для 
точного фиксирования 
деталей. а такж е в качестве 
соединительны х и 
предохранительны х деталей.

Да +

70 7 2 К акие газы  применяю тся в 
качестве теплоносителя при 
сварке полимеров нагретым 
газом?

воздух, азот +
гелий -
углекислы й газ -
аргон -

71 7 2 К акие параметры тем пература газа при вы ходе из +



контролирую тся при сварке 
полимеров нагретым газом?

сопла, скорость укладки прутка
тем пература постоянно 
нагретого инструмента

-

марка и производитель 
полимера

-

квалиф икационны й разряд 
сварщ ика

-

72 7 2 П рим еняется ли на практике 
ультразвуковая сварка 
пластмасс?

да, применяется +
нет не применяется -
применяется только сварка 
нагреты м инструментом

-

применяется только сварка 
нагреты м газом

73 7 2 С вариваемы е поверхности, в 
соответствии с ГО С Т Р 56155 
долж ны  подвергаться 
непосредственно перед 
сваркой .........

механической обработке с 
целью  удаления оксидного слоя

-

свариваемы е поверхности 
долж ны  обезж ириваться

-

предварительны й прогрев 
поверхностей соединяемых 
деталей долж ен обеспечивать 
расплавление на толщ ину 0,5-1 
мм
В се указанны е требования 
долж ны  вы полняться

+

74 7 2 Верно ли утверж дение, что 
термическую  обработку 
сварных соединений 
полимеров рекомендуется 
производить для уменьш ения 
остаточны х напряжений, 
возникш их в процессе 
охлаждения.

Да +

75 7 2 П о ГО С Т 17325 пайка -  это О бразование на поверхности 
м атериала металлического слоя 
путем плавления припоя, 
смачивания припоем 
поверхности и последую щ ей 
его кристаллизации

+

О бразование на поверхности 
м атериала металлического слоя 
путем плавления припоя
смачивание припоем 
поверхности и последую щ ая 
кристаллизации припоя на 
поверхности



О бразование меж атомны х 
связей между припоем и 
поверхностью  материала

76 7 2 П о ГО С Т 17325 припой -  это 
материал для пайки и лужения

с тем пературой плавления ниже 
тем пературы  плавления 
паяемых материалов

+

с тем пературой плавления 
выш е тем пературы  плавления 
паяемых материалов
с одинаковой температурой 
плавления паяемых материалов

-

с лю бой температурой 
плавления

-

77 7 2 Верно ли утверж дение, что 
смачивание припоем  -  это 
физико-химическое взаим о­
действие расплавленного 
припоя с паяемым 
материалом, проявляю щ ееся в 
растекании припоя или 
образовании мениска с 
конечны м краевым углом  
смачивания

Да +

78 7 2 Верно ли утверж дение по 
ГО С Т 17325, что смачивание 
припоем  -  это ф изико­
хим ическое взаимо-действие 
расплавленного припоя с 
паяемым материалом

нет +

79 7 2 Н изкотем пературная пайка это 
пайка при температуре, не 
п ревы ш аю щ ей ..........

723 К  (449,85 С) +

80 7 2 В ы сокотем пературная пайка 
это пайка при температуре, 
превы ш аю щ ей........

723 К  (449,85 С) +

81 7 3 Газоплам енная пайка -  это 
пайка при которой нагрев 
паяемых материалов и припоя 
о су щ ествл яется .................

газовой горелкой +
электрической дугой -
нагревом  паяльника на воздухе -
Н агревом  в ванне с припоем -

82 7 3 П лазм енная пайка по ГО СТ 
17325 - это пайка, при 
которой нагрев паяемых 
материалов и припоя 
о су щ ествл яется ..........

плазмой +

83 7 3 Э лектроннолучевая пайка это 
пайка, при которой нагрев 
паяемых материалов и припоя 
о су щ ествл яется .........

электронны м  лучом +
Гам ма излучением -
электром агнитны м  излучением -
рентгеновским  излучением -



84 7 3 Верно ли утверж дение ,что 
лазерная пайка -  это пайка, 
при которой нагрев паяемых 
материалов и припоя 
осущ ествляется лазером 
(излучением  оптического 
квантового генератора)

Да +

85 7 3 Д уговая пайка П айка, при 
которой нагрев паяемых 
материалов и припоя 
о су щ ествл яется .............

электрической дугой +
плазменной дугой прямого 
действия

-

плазменной дугой косвенного 
действия

-

комбинированной 
электрической и плазменной 
дугой

86 7 3 К акое определение процесса 
пайки является наиболее 
точным?

растворением  основного 
металла в ж идком  припое с 
образованием  эвтектик и 
тверды х растворов, взаимной 
диффузией компонентов 
припоя и основного металла в с 
последую щ ей кристаллизацией 
ж идкой прослойки.

+

образование на поверхности 
м атериала металлического слоя 
путем плавления припоя, 
смачивания припоем 
поверхности и последую щ ей 
его кристаллизации
образование эвтектик и тверды х 
растворов, взаимной диффузией 
компонентов припоя в сторону 
основного металла и 
компонентов основного 
металла в сторону припоя
все приведенны е понятия 
точные

-

87 7 3 К вы сокоплавким припоям 
относятся припои на основе 
меди и палладия с 
тем пературой плавления......

более 1 100 °С +

88 7 3 К среднеплавким припоям  с 
тем пературой относятся 
серебряны е и м едно-цинковы е 
припои с температурой 
плавления.......

до 1 100 °С +

89 7 3 Н аиболее распространен­
ными легкоплавкими 
припоями являю тся припои с 
тем пературой плавления......

4 5 ......... 145°С +



90 7 3 О ловянно-свинцовы е припои 
(ПОС 90, П О С 61, П О С  40, 
П О С 18, П О С 10 и др.) 
обладаю т высокими 
технологическим и свойствами 
и весьма пластичны. П айку 
этим и припоями проводят 
обычно при нагреве 
паяльником .............

190°С ........299°С +

91 7 3 П ри монтаж е конструкцион­
ные клеи использую тся в 
качестве ал ьтер н ати вы ...........

точечной сварке -
соединениям  на болтах -
ш урупах и заклепках -
всем указанны м  видам 
соединений

+

92 7 3 К онструкционны е клеи могут 
быть горячего отверждения. И  
предназначены  для 
склеивания при нагревании до 
тем п ер а ту р ы .........

120-160°С +

93 7 3 К онструкционны е клеи могут 
быть холодного отверждения. 
предназначены  для 
склеивания при при 
комнатной тем пературы  или 
повы ш енной д о ..............

до 50-70°С +

94 7 3 В аж нейш ими 
характеристикам и 
конструкционны х клеев 
являю тся:

вязкость, ж изнеспособность -

клеящ ая способность, -
стойкость к воздействию  влаги, 
устойчивость к нагреванию

все указанны е характеристики +
95 7 3 В ы берите наиболее точны  

ответ «При 
нагревании склеиваемых 
материалов, находящ ихся под 

давлением  терм опластичны й 
клей при температуре 
размягчения и плавления 
переходит в вязкотекучее 
состояние и .............

проникает
в склеиваемы е материалы  на 
некоторую  часть их толщ ины, и 
при охлаж дении затвердевает и 
образует клеевое соединение.

+

проникает
в склеиваемы е материалы  на 
некоторую  часть их толщ ины  и 
затвердевает
проникает
в склеиваемы е материалы  на 
некоторую  часть их толщ ины  и 
затвердевает при дальнейш ем 
нагревании
растекается по поверхности и 
образует прочное клеевое 
соединении



96 7 3
П о д  газотер м и ч еск и м и  
покры тиям и п он и м аю тся  
покры тия, н ан оси м ы е  
м е т о д а м и ............

п л азм ен н ого  н ан есен и я -

газоп л ам ен н ого  напы ления -

эл ек т р о д у го в о й  м еталлизации .

все указанн ы е м етоды +

97 7 3
С ущ н ость  м етода  
газотер м и ч еск ого  напы ления  
со ст о и т  в нагревании  
нап ы ляем ого м атериала  
п ок р ы ти я..............

в п л азм ен н ой  стр уе  
(п л а зм ен н о е  нап ы лен ие)

-

в газов ой  стр уе (газоп л ам ен н ое  
нап ы лен ие)

-

в эл ек тр и ч еск ой  д у ге  
(эл ек тр одугов ая  м еталлизация)

-

пр и м ен я ю тся  в се сп о со б ы  
нагревания

+

98 7 3
В ер н о  ли у т в ер ж д ен и е  , что  
сущ н ость  м етода  
газотер м и ч еск ого  напы ления  
со ст о и т  в нагревании  
нап ы ляем ого м атериала  
покры тия и п о сл ед у ю щ ем  
п е р ен о се  в ы сок оск оростн ы м  
п от ок ом  п р и м ен я ем ого  газа  
нагреты х частиц  к 
нап ы ляем ой п о в ер х н о сти  с 
ф ор м и р ован и ем  на н ей  слоя  
покры тия

Д а +

99 7 3 М ет о д ы  п л азм ен н ого , 
газоп л ам ен н ого  напы ления и 
эл ек т р о д у го в о й  м еталли зац ии  
н езам ен и м ы  при  
в осстан ов и тел ь н ом  р ем он те  
и з н о ш е н н ы х ............

детал ей +

100 7 3 П ри  газоп л ам ен н ы х п р о ц есса х  
н ан есен и я  покры тий  
и сп ол ь зуется  теп л о, 
в ы дел я ю щ ееся  при сгоран и и  
гор ю ч и х  г а з о в ..........

ац ети лен а  в см еси  с к и сл ор од ом  
или сж аты м  в о зд у х о м

-

п р оп ан -бут ан а  в см еси  с 
к и сл о р о д о м  или сж аты м  
в о зд у х о м
в одор од а , м етана, п р и р о д н о го  
газа в см еси  с к и сл о р о д о м  или  
сж аты м  в о зд у х о м
в сех  указанн ы х газов +

101 7 3 В ер н о  ли ут в ер ж д ен и е, что  
ги бр и дн ы е п р оц ессы  п о л у ч е­
ния со ед и н ен и й  -  эт о  
соч етан и е см еж н ы х  
т ех н о л о ги й  д р у г  с д р у го м  и с 
п р оц ессам и  сварки ?

Д а +



102 7 3 Ч то относится к гибридным 
процессам  получения 
соединений?

сочетание точечной сварки 
сопротивлением  со 
склеиванием

+

сочетание склеивания с 
механическими процессами

+

соединение сварки (со стороны 
алю миния) и пайки (со стороны 
стали)

+

склеивание различны ми клеями 
одновременно

-

103 7 3 В каких технологиях при 
сварке в качестве 
присадочного сварочного 
м атериала использую т тонкие 
ком позитны е нано- фольги, 
получаемы е конденсацией 
паровой фазы  различны х 
к о м п о н ен то в ........

в нано -  технологиях для 
предотвращ ения горячих 
трещ ин электронно-лучевой 
сварке

+

в нано -  технологиях для 
предотвращ ения горячих 
трещ ин лазерной сварке
в нано -  технологиях для 
предотвращ ения горячих 
трещ ин импульсной сварке
в нано -  технологиях для 
предотвращ ения горячих 
трещ ин электродуговой сварке

104 7 3 В каких случаях применяется 
технология с использованием  
нано- размерны х порош ков 
металлов и их соединений?

при контактно-сты ковой сварке 
ж аропрочного никелевого 
сплава

+

при электродуговой сварке -
при лазерной сварке -
при сварке взрывом -

105 7 3 П ри диф ф узионной сварке 
использование нанослойных 
прослоек из титан/алю м иния 
обеспечивает образование

м икроструктуры  без границы 
раздела

-

мелких равноосны х кристаллов, 
прорастаю щ их в основной 
металл

+

малой границы  раздела -
ш ирокой границу раздела -

2. 2. Оценочные средства для лабораторных работ.

Темы лабораторных работ:

1. Технологии пайки металлов и сплавов: классификация методов 
пайки, оборудование для пайки, материалы и припои.

2. Сварка полимерных материалов: методы и технологии сварки. Сварка 
стыковая нагретым инструментом полиэтиленовых труб ПЭ-80, ПЭ-100 , 
расчет режимов сварки.



3. Сварка полимерных материалов. Сварка нагретым инструментом 
полиэтиленовых труб с соединительными деталями, расчет режимов сварки.

4. Термомеханические виды сварки. Точечная контактная сварка, 
расчет режимов сварки, технология сварки.

Максимальное количество баллов за выполнение одной лабораторной 
работы составляет 5 баллов

Задание
К ритерии оценивания

К оличе
ство

баллов
Лабораторные работы 
(Сварка нагретым 
инструментом 
полиэтиленовых труб, 
сварка труб с 
соединительными 
деталями, расчет режимов 
сварки. Точечная 
контактная сварка, расчет 
режимов сварки, 
технология сварки)

Лабораторная работа выполнена полностью 
без ошибок и неточностей.

5

Наличие небольших погрешностей по 
отношению к вышеизложенным 
требованиям, не являющихся грубыми 
ошибками.

3-4

Имеется одна грубая ошибка, но ход 
выполнения лабораторной работы выдержан 
и верен.

1-2

Лабораторная работа выполнена с 
несколькими грубыми ошибками. Ход 
выполнения неверен.
Или работа не выполнена совсем.

0



3. Оценочные средства для проведения промежуточного контроля 

(промежуточной аттестации)

Семестр Вид
промеж уточной

аттестации

В ид контрольного мероприятия Балльны е
оценки

7 Зачёт Тестовы е задания 50

3.1. Тестовые задания
Тестовые задания промежуточной аттестации составлены на основе 

полного семестрового курса. Обучающийся должен дать ответы на 50 
тестовых вопросов.

Правильно выполненное одно тестовое задание оценивается в 1 балл. В 
случае ошибочного ответа -  0 баллов. Максимальное количество баллов за 
выполнение тестовых заданий при проведении промежуточной аттестации -  
50 баллов.

Тип вопроса Количество 
вопросов в 

опросе

Количество 
баллов за 

ответ
В опрос с вы бором варианта ответа 25 1
В опрос с вы бором нескольких вариантов ответа 6 1
Закры ты е вопросы (да/нет) 11 1
О ткры ты е вопросы (ответ вписы вает обучаю щ ийся) 8 1

ИТОГО: 50 50


