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Текущий контроль успеваемости обеспечивает оценивание хода 
освоения дисциплины (модуля).

Промежуточная аттестация предназначена для оценки достижения 
запланированных результатов обучения по завершению изучения 
дисциплины (модуля) и позволяет оценить уровень и качество ее освоения 
обучающимися.

Комплект оценочных материалов представляет собой совокупность 
оценочных средств (комплекс заданий различного типа с ключами 
правильных ответов, включая критерии оценки), используемых при 
проведении оценочных процедур (текущего контроля, промежуточной 
аттестации) с целью оценивания достижения обучающимися результатов 
обучения по дисциплине (модулю).

1.1 Оценочные средства и балльные оценки для контрольных 
мероприятий

Таблица 1.1а
Объем дисциплины (модуля) для очной формы обучения
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7 5 ЗЕ /180 16/0 16/16 - - - 2 0,3 - - 112/0 33,7 экзамен

И того 5 ЗЕ/180 16/0 16/16 - - - 2 0,3 - - 112/0 33,7

Текущий контроль успеваемости и промежуточная аттестация по 
дисциплине (модулю) осуществляется в соответствии с балльно-рейтинговой 
системой по 100-балльной шкале. Балльные оценки для контрольных 
мероприятий представлены в таблице 1.2. Пересчет суммы баллов в 
традиционную оценку представлен в таблице 1.3.



Таблица 1.2
Балльные оценки для контрольных мероприятий

Н аименование М аксимальны й М аксимальны й М аксимальны й В сего за
контрольного балл на первую балл за  вторую балл за  третью семестр
мероприятия аттестацию аттестацию аттестацию

7 семестр
Тестирование 5 5 10 20
Защ ита лабораторны х 
работ

10 15 5 30

И того (максимум за 
период)

15 20 15 50

Экзамен 50
И того 100

Таблица 1.3
Шкала оценки на промежуточной аттестации

В ы раж ение в баллах
С ловесное вы раж ение при 

форме промеж уточной 
аттестации - зачет

С ловесное вы раж ение при 
форме промеж уточной 

аттестации -  экзамен, зачет 
с оценкой

от 86 до 100 Зачтено О тлично
от 71 до 85 Зачтено Х орош о
от 51 до 70 Зачтено У довлетворительно

до 51 Н е зачтено Н еудовлетворительно

Форма и организация промежуточной аттестации по итогам освоения 
дисциплины -  экзамен проводится в виде итогового тестирования и 
комплексного задания.

2. Оценочные средства для проведения текущего контроля
2.1 Тестовые вопросы
В тестовых заданиях необходимо выбрать правильный ответ.
Правильно выполненное одно тестовое задание оценивается в 0,2 балла 

В случае ошибочного ответа -  0 баллов. Максимальное количество баллов за 
выполнение тестовых заданий при проведении текущего контроля -5 баллов 
( 1 аттестация и вторая аттестации) - 10 баллов (3 аттестация).

Студенты должны ответить на 25 вопроса на 1 и2 аттестации и 50 
тестовых вопросов на 3 аттестации.

1. Оценочные средства для проведения текущего контроля:

1 аттестация



Тип вопроса Количество 
вопросов в 

опросе

Количество 
баллов за 

ответ
В опрос с вы бором варианта ответа 14 0,2
В опрос с вы бором нескольких вариантов ответа 3 0,2
Закры ты е вопросы (да/нет) 4 0,2
О ткры ты е вопросы (ответ вписы вает обучаю щ ийся) 4 0,2

ИТОГО: 25 5

2 аттестация
Тип вопроса Количество 

вопросов в 
опросе

Количество 
баллов за 

ответ
В опрос с вы бором варианта ответа 14 0,25
В опрос с вы бором нескольких вариантов ответа 4 0,25
Закры ты е вопросы (да/нет) 4 0,25
О ткры ты е вопросы  (ответ вписы вает обучаю щ ийся) 3 0,25

ИТОГО: 25 5

Третья аттестация

Тип вопроса Количество 
вопросов в 

опросе

Количество 
баллов за 

ответ
В опрос с вы бором варианта ответа 34 0,2
В опрос с вы бором нескольких вариантов ответа 6 0,2
Закры ты е вопросы (да/нет) 4 0,2
О ткры ты е вопросы (ответ вписы вает обучаю щ ийся) 6 0,2

ИТОГО: 50 10

Тестовые задания
№
п/
п
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№
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и
и В опрос В арианты  ответа К лю ч

1. 7 1 Н а сколько групп 
разделяю тся
металлообрабаты ваю щ ие
станки?

девять +

2. 7 1 К акие станки входят в 
первую  группу?

сверлильные +

3. 7 1 Верно ли утверж дение, что 
сверлильны е станки входят во 
вторую  группу?

да



4. 7 1 К акие станки входят в третью  
группу?

сверлильные -
ш лифовальны е +

фрезерные
комбинированны е -

5. 7 1 К акие станки входят в 
четвертую  группу?

сверлильные -
комбинированные; +
фрезерные -
ш лифовальны е -

6. 7 1 К акие станки входят в пятую 
группу?

зубо- и
резьбообрабаты ваю щ ие

+

7. 7 1 Верно ли утверждение, 
ф резерны е станки входят в 
ш естую  группу?

да

8. 7 1 Н азовите группу для 
строгальны х станков

седьмая группа +

9. 1 9. К акие станки входят в 
девятую  группу?

зубо-и резьбообрабаты ваю щ ие -
остальные +
фрезерные -
комбинированны е -

10. 7 1 У каж ите виды точности
металлообрабаты ваю щ их
станков?

норм альной точности +
повы ш енной точности +
вы сокой точности +
средней точности -

особо вы сокой точности +

11. 7 1 К акие узлы  вклю чает в себя 
привод станка?

суппорт -
э/двигатель сцепление, коробку 

скоростей
+

фартук -
станина

12. 7 1 К акие м еханизмы  ступенчато 
изм еняю т частоту привода 
главного движения?

вариаторы -
коробки скоростей +
гидродвигатели -
коробки подач -

13. 7 1 Верно ли утверж дение ,что 
вариатоы бесступенчато 
изм еняю т частоту привода 
главного движения?

да +

14. 7 1 К огда применяется объемное 
бесступенчатое регулирование 
частот?

в приводах малой мощ ности +
в приводах больш ой мощ ности
в приводах со ступенчатым 
регулированием

-

в приводах средней мощ ности
15. 7 1 Верно ли утверж дение ,что 

ф рикционны е муфты 
предохраняю т привод от 
перегрузок?

да +

16. 7 1 К акие из приведенных червячные -



механизмов являю тся относятся 
к реверсивны м  механизмам?

цилиндрические +
ф рикционны е -
конические -

17. 7 1 Д ля чего служ ат скользящ ие 
блоки ш естерен?

для реверсирования -
изменения частот +
предохранения от перегрузок
повы ш ения точности 
обработки

-

18. 7 1 Д ля чего применяю тся 
ступени возврата?

для реверсирования -
удвоения частот -
предохранения от перегрузок -
повы ш ения точности 
обработки

+

19. 7 1 Д ля чего применяю тся 
ступени переборы?

для реверсирования -
удвоения частот +
предохранения от перегрузок

повы ш ения точности 
обработки

-

20. 7 1 П о какому ряду изменяю тся 
частоты  привода?

арифметическому -
геометрическому +
логарифмическому -
экпоненциальном у -

21. 7 1 К аким и достоинствами 
обладаю т вариаторы?

бесш умная работа -
плавное изменение частот +

вы сокие передаваемы е 
мощ ности

-

ж есткая передача -

22. 7 1 К аким и недостатками 
обладаю т вариаторы?

плавное изменение частот -
бесш умная работа -
неж есткая передача +
ж есткая передача

23. 7 1 Д ля чего служат
диф ф еренциальны е
механизмы?

предохранения от перегрузок -
слож ения движ ений +
реверсирования -
сниж ения шума -

24. 7 1 К акие переходы  выполняю тся 
на токарны х станках?

нарезание резьбы +
обработка цилиндрических 
поверхностей

+

ш лиф ование отверстий -
ф резерование пазов

25. 7 1 Ч то такое уравнение 
кинематического баланса?

уравнение для расчета 
мощ ности привода

-

ф ункциональная зависимость 
между величинами 
перемещ ениями начального и 
конечного звеньев кинемати-

+



ческой цепи
уравнение для расчета 
крутящ его момента

-

уравнение для определения 
м аксимальной и минимальной 
частоты  вращ ения

+

26. 7 2 Н азовите марку универсального 
токарного станка.

16К20 +

27. 7 2 К акой станок представлен 
маркой 16К20Ф3?

сверлильны й -
токарны й с Ч П У +
расточной -
фрезерный -

28. 7 2 Верно ли утверж дение, что 
размерность подачи у 
токарного станка с Ч П У  - это 
мм/об ?

нет +

29. 7 2 К ак выполняю тся 
переклю чения передач в 
автоматической коробке 
скоростей?

передвиж ением  скользящ их 
блоков ш естерен

-

электром агнитны м и муфтами +
кулачковы ми муфтами -
ф рикционны ми муфтами -

30. 7 2 31. К акие переходы 
вы полняю тся на сверлильных 
станках?

зенкование отверстий +
обработка отверстий +
увеличение диам етра отверстий +
зенкнрование отверстий +

31. 7 2 Д ля обработки каких деталей 
применяю тся радиально­
сверлильные 
станки?

малогабаритны х деталей -
корпусны х крупногабаритны х 
деталей

+

колец -
зубчаты х колес -

32. 7 2 Верно ли утверж дение, что 
привод ш пинделя станка 
2Н 118 имеет девять частот?

девять да

33. 7 2 Верно ли утверж дение, что 
станок 2Н11 8 имеет девять 
подач?

нет +

34. 7 2 Какую  систему управления 
имеет вертикально­
сверлильны й станок 
2Р135Ф 2?

координатную +

35. 7 2 К акие переходы  выполняю тся 
на ф резерны х станках?

резьбонарезание +
обработка поверхностей +
ф резерование пазов, 
ш поночны х канавок

+

ф резерование зубьев +



прямозубы х и винтовых 
цилиндрических зубчаты х 
колес

36. 7 2 Н а какие реж имы 
настраиваю тся универсальны е 
делительны е головки?

простое деление -
простое деление, 
диф ф еренциальное деление, 
ф ормирование винтовых 
канавок

+

диф ф еренциальное деление -
ф ормирование винтовых 
канавок

-

37. 7 2 К акой станок представлен 
маркой 6Н82Ш ?

фрезерный
ш ирокоуниверсальны й

+

38. 7 2 Н а каких станках 
фрезерую тся винтовые 
канавки?

на ф резерны х станках с Ч П У +
на универсальны х фрезерных 
станках

+

на продольно-ф резерны х 
станках

-

на многоцелевы х станках -
39. 7 2 П ри каком делении вращ ается 

лимб делительной головки?
при простом  делении -

при диф ф еренциальном 
делении

+

при ф резеровании винтовых 
канавок

-

при сверлении отверстий -
40. 7 2 Верно ли утверж дение, что 

привод ш пинделя станка 
6Н 82Ш  имеет 18 частот ?

да +

41. 7 2 Ч ем  отличаю тся фрезерные 
станки с ЧПУ?

высокой мощ ностью -
больш им набором режущ их 
инструментов

-

вы сокой точностью +
больш ими габаритами -

42. 7 2 Ч ем  отличаю тся 
универсальны е ш лифовальны е 
станки?

вы сокой точностью -
ш лиф ованием  крутых конусов +
ш лиф ованием  пологих 
конусов

-

ш лиф ованием  сложны х 
поверхностей

-

43. 7 2 К акие операции выполняю тся 
на кругло-ш лиф овальны х 
станках?.

ш лиф ование торцевы х 
плоскостей.

+

ш лиф ование валов +
ш лиф ование наружных 
конических поверхностей

+

ш лиф ование пазов -
44. 7 2 К акие операции выполняю тся 

на внутриш лифовальны х 
станках?

ш лиф ование валов -
ш лиф ование отверстий +
ш лиф ование резьбы -
ш лиф ованием  крутых конусов -

45. 7 2 П родольная подача на коробки подач -



ш лифовальны х станках 
вы полняется от:

гидропривода +
сменных ш естерен -
от электродвигателя -

46. 7 2 . К акие подачи сообщ аю тся 
кругу плоскош лиф овального 
станка?

вертикальная -
вертикальная и поперечная +
поперечная -

продольная -
47. 7 2 К акие операции выполняю тся 

на резьбоф резерны х станках?
ф резерование наруж ны х резьб -
ф резерование наруж ны х и 
внутренних резьб

+

ф резерование внутренних 
резьб

-

ф резерование слож ны х пазов -
48. 7 2 К акие операции выполняю тся 

на станке 5Б63?
операции фрезерования -
операции резьбофрезерования +
ф резерование ш поночны х 
пазов

-

ф резерование наруж ны х и 
внутренних резьб

-

49. 7 2 Ч ем  настраивается частота 
резьбонарезной фрезы?

коробкой скоростей -
гитарой сменных колес +
вариатором -

в ручном режиме -
50. 7 2 Ч ем  настраивается круговая 

подача при резьбо­
фрезеровании?

коробкой скоростей +
гитарой сменных колес -
вариатором -
в ручном режиме -

51. 7 3 Верно ли утверж дение, что 
резьбоф резерны й станок 5Б63 
является полуавтоматом?

да +

52. 7 3 За сколько оборотов 
заготовки нарезается резьба 
на резьбоф резерном 
полуавтомате?

12 оборотов -
1.3 оборота +
1 оборот -
3 оборота -

53. 7 3 П о какому условию  
настраивается цепь деления 
(обкатки) зубофрезерного 
станка?

за время поворота заготовки 
на один зуб фреза долж на 
такж е повернуться на один 
зуб
за время поворота ф резы  на 
один оборот заготовка долж на 
повернуться на один зуб

+

за время поворота заготовки 
на один оборот фреза долж на 
повернуться на один оборот
за время поворота заготовки 
на один оборот фреза долж на 
повернуться 2 оборота

54. 7 3 П о какому условию  
настраивается цепь 
вертикальной подачи

за один оборот заготовки 
ф реза долж на опуститься на 
ш аг ходового винта



зубоф резерного станка? за время поворота заготовки 
на один зуб фреза долж на 
опуститься на ш аг ходового 
винта
за время поворота заготовки 
на один зуб фреза долж на 
опуститься на ш аг ходового 
винта
за один свой оборот фреза 
долж на опуститься на 
величину подачи

+

55. 7 3 П о какому условию  
настраивается цепь 
диф ф еренциала 
зубоф резерного станка?

за время опускания фрезы  на 
высоту нарезаемого зуба 
заготовка долж на сделать 
один дополнительны й поворот
за время опускания фрезы  на 
ш аг спирали нарезаемого зуба 
заготовка долж на сделать 
один дополнительны й

+

за один оборот фрезы  
заготовка долж на сделать 
один дополнительны й поворот
за время поворота фрезы  на 

один зуб заготовка долж на 
такж е повернуться на один 
зуб.

56. 7 3 К ак выполняю тся 
переклю чения передач в 
автоматической коробке 
скоростей?

передвиж ением  скользящ их 
блоков ш естерен

-

электром агнитны м и муфтами -
кулачковы ми муфтами -
ф рикционны ми муфтами +

57. 7 3 Верно ли утверж дение, что 
нарезаю тся зубья на блоках 
ш естерен на зубоф резерном  
станке ?

да +

58. 7 3 Верно ли утверж дение, что для 
настройки цепи деления 
(обкатки) зубодолбеж ного 
станка за  один оборот долбяка 
заготовка долж на повернуться 
на один оборот?

да +

59. 7 3 П о какому условию  
настраивается цепь круговой 
подачи зубодолбеж ного 
станка?

за один оборот долбяка 
заготовка долж на повернуться 
на один оборот
за один двойной ход долбяка 
заготовка долж на повернуться

+



на величину круговой подачи
за один оборот долбяка 
заготовка долж на повернуться 
на один зуб
за время поворота долбяка на 
один зуб заготовка долж на 
повернуться на один оборот

60. 7 3 Верно ли утверж дение, что 
долбяком  нарезаю тся винтовые 
зубья настройкой цепи 
дифференциала?

нет +

61. 7 3 Ч то такое диапазон 
регулирования частот?

отнош ение максимальной 
частоты  к минимальной

+

62. 7 3 К акой знаменатель 
геометрического ряда является 
стандартны м из 1,26, 1,46, 1,10, 
1,3?

1.26 +

63. 7 3 К ак рассчитать знаменатель 
геометрического ряда

ф  =  z  « m a x  ф  =  z + i  « m a x

V « m i n  V « m i n  ,

z  1 П т а х  ф  =  z +1 ” m n

Ф  =  ^  « m i n  V « m a x  ,

ф  =  z - 1 
ф \

« m a x  . 

« m i n  ’

+

64. 7 3 П о какому ряду изменяю тся 
подачи станка?

арифметическому +
геометрическому и +
логарифмическому -
Н ет закономерности -

65. 7 3 Ч то такое кинематическая 
группа?

совокупность передач для 
блока ш естерен

-

совокупность передач между 
двумя смеж ными валами

+

совокупность передач для 
перебора

-

блоки ш естерен на одном 
валу

-

66. 7 3 Чему равен диапазон 
регулирования частот 
привода?

произведению  частот 
кинематической группы

-

произведению  диапазонов 
регулирования частот 
составляю щ их кинематических 
групп

+

отнош ению  максимальной 
частоты  к частоте э/двигателя

-

отнош ению  частоты  
э/двигателя к м инимальной 
частоте



67. 7 3 Чему равна характеристика 
кинематической группы?

числу переклю чений в этой 
группе

+

числу переклю чений в 
предш ествую щ ей группе

-

числу переклю чений в 
последую щ ей группе

-

числу скользящ их блоков в 
этой группе

-

68. 7 3 К акие предельные 
передаточны е отнош ения 
допускаю тся для 
кинематической группы в 
приводе главного движения?

от 4 до 2
+

69. 7 3 К акие предельные 
передаточны е отнош ения 
допускаю тся для 
кинематической группы в 
приводе подачи?

от 1/7 до 3 -
от 1/5 до 2.8 +

от 4 до 2
-

от 4  до 2.7
-

70. 7 3 Ч то отраж ает структурная 
формула привода?

количество валов в приводе -
количество переклю чений и 
характеристики для каждой 
группы

+

число переклю чений в 
приводе

-

количество кинематических 
групп привода.

-

71. 7 3 Чем отличаю тся 
кинематические варианты  
структурны х сеток привода?

количеством  переклю чений -
располож ением  основной 
группы

+

количеством  валов -
количеством  скользящ их 
блоков

-

72. 7 3 Ч ем  отличаю тся 
конструктивны е варианты  
структурны х сеток привода?

количеством  переклю чений -
располож ением  скользящ их 
блоков

+

располож ением  основной 
группы

-

количеством  валов -
73. 7 3 Ч то является основой для 

построения графика частот 
привода?

структурная сетка привода +
график частот электродвигателя -
частота э/двигателя +

количество валов привода.

74. 7 3 Ч ем  определяется 
геометрическая точность 
станков?

точностью -
точностью  изготовления 
деталей и узлов станка

-

точность сборки узлов станка +
ж есткостью  ш пинделя -



75. 7 3 .М етоды выделения 
сущ ественны х факторов при 
экспериментальны х 
исследованиях станков?

метод экспертны х оценок -
дисперсионны й анализ и 
метод экспертны х оценок

+

дисперсионны й анализ -
метод измерений точности 
изготовления деталей

-

76. 7 3 С помощ ью  какого метода 
идентиф ицирую т статические 
объекты  станков? 
эксперим ента

одноф акторного эксперимента -
м ногоф акторного
эксперим ента

+

компью терного эксперимента -
точности изготовления деталей -

77. 7 3 К аким  образом 
идентифицирую т 
динамические объекты  
станков?

статической нагрузкой -
методом частотны х 
характеристик

+

с помощ ью  осциллографа -
с помощ ью  компью терного 
эксперим ента

78. 7 3 Ч то проверяется при 
испы таниях станков на 
холостом  ходу?

тем пература ш пинделя -
фактическое отклонение 
частот и подач

+

ш ум станка -
биение ш пинделя -

79. 7 3 Ч то проверяется при 
испы таниях станков под 
нагрузкой?

тем пература ш пинделя -
точность и ш ероховатость 
обработанной поверхности

+

ш ум станка -
вибрация ш пинделя станка

80. 7 3 Что вклю чает проверка 
геометрической точности 
станков.

изготовления отдельных 
элем ентов станка

+

геометрическую  форму 
посадочны х поверхностей

+

отклонения от 
прямолинейности и 
плоскостности направляю щ их 
поверхностей станин

+

точность ходовы х винтов +
81. 7 3 Чему равна характеристика 

кинематической группы?
числу переклю чений в этой 
группе

-

числу переклю чений в 
предш ествую щ ей группе

+

числу переклю чений в 
последую щ ей группе

-

числу скользящ их блоков в 
этой группе

82. 7 3 Н а каком станке нарезаю тся 
зубья на блоках ш естерен?

протяж ном
зубодолбеж ном
зубоф резерном
зубострогательном

83. 7 3 П о какому условию за время опускания фрезы  на



настраивается цепь 
диф ф еренциала 
зубоф резерного станка?

высоту нарезаемого зуба 
заготовка долж на сделать 
один дополнительны й поворот
за время опускания фрезы  на 
ш аг спирали нарезаемого зуба 
заготовка долж на сделать 
один дополнительны й
за один оборот фрезы 
заготовка долж на сделать 
один дополнительны й поворот
за время поворота фрезы  на 

один зуб заготовка долж на 
такж е повернуться на один 
зуб.

84. 7 3 П ри каком делении вращ ается 
лимб делительной головки?

при простом  делении
при диф ф еренциальном 
делении
при ф резеровании винтовых 
канавок
при сверлении отверстий

85. 7 3 Сколько частот имеет привод 
ш пинделя станка 6Н82Ш ?

девять
восемнадцать
двенадцать
ш естнадцать

86. 7 3 К акие операции невозмож но 
вы полнить на сверлильных 
станках?

вы полнить нарезку внутренней 
резьбы

-

зенкеровать просверленны е 
отверстия, зенковать 
необходимы е выточки для 
размещ ения выступов 
крепеж ны х деталей
зенковать необходимые 
вы точки для размещ ения 
выступов крепеж ны х деталей
вы полнить нарезку внеш ней 
резьбы

+

87. 7 3 К акие операции невозмож но 
вы полнить на фрезерных 
станках?

ф резерование горизонтальных 
вертикальных, плоских 
поверхностей

обработку цилиндрических 
поверхностей

+

зубоф резерны е и ш лицеф резер­
ные операции, сверлении, 
растачивание, нарезание резьбы
Ф резерование уступов, пазов 
всех видов —  прямоугольных, 
т-образны х, «ласточкиного 
хвоста»

88. 7 3
К акие операции невозмож но

обточка цилиндрических 
поверхностей; подрезка торцов

-



вы полнить на токарны х 
станках?

и уступов;
сверление, зенкерование, 
развертывание, нарезание 
метчиком резьб и центровка 
обтачиваемы х деталей;
нарезание резьбы; 6) 
коническая обточка и расточка 
цилиндрических поверхностей
обработка уступов, пазов всех 
видов —  прямоугольных, т- 
образных, «ласточкиного 
хвоста»

+

89. 7 3 Н азовите инструменты, 
которые не применяю тся для 
токарной обработки ........

резцы  -  основной вид 
инструмента в токарной 
обработке
метчики -  для внутренней 
резьбы, плаш ек -  для наружной

-

сверла, зенкеры, зенковки, 
развертки

-

ш поночны е и червячны е фрезы +
90. 7 3 К акие параметры определяю т 

реж имы  сверления отверстий на 
сверлильны х станках?

глубина резания, скорость 
резания

-

подача, период стойкости 
реж ущ его инструмента

-

частота вращ ения ш пинделя, 
сила и мощ ность резания

-

все перечисленны е параметры +
91. 7 3 К акие параметры определяю т 

реж имы  фрезерования на 
ф резерны х станках?

частота вращ ения вала 
ш пинделя (n), скорость подачи
(S)
Типи характеристика, использ­
уем ого ш пинделя, реж ущ его 
инструмента, обрабаты ваемого 
м атериала
глубина фрезерования за один 
проход

-

все перечисленны е параметры +

92. 7 3 Передаточным отношением 
кинематической 
пары называется 
отношение........

отношение числа оборотов 
ведомого вала к числу 
оборотов ведущего

+

93. 7 3 К инем атическая схема станка 
состоит из кинематических 
цепей, которые, в свою очередь, 
не в к л ю ч а ю т .........

кинематические пары и звенья -

гитару сменных колес -

делительны е лимбы  и 
механизмы

-



различны е муфты и механизмы  
для переклю чений

+

94. 7 3 К инем атическим и звеньям и 
являю тся

зубчаты е колеса -
ходовы е винты, гайки -
звездочки,рейки,ш кивы -
все перечисленны е звенья +

95. 7 3 Н азовите совокупность двух 
звеньев кинематической парой

два зубчаты х колеса -
винт и гайка -
червяк и зубчатое колесо -
все перечисленны е совокуп­
ности звеньев

+

96. 7 3 Основными
механическими передачами 
(кинематическими парами), 
применяемыми в 
металлорежущих станках, 
являются:

ременная, зубчатая
цепная, червячная, храповая
реечная, винтовая
все перечисленны е передачи

97. 7 3 В каждой передаче 
различают следующие валы:

ведущий вал, передающий 
движение

+

ведомый, принимающий 
движение

+

паразитны й вал -
запасной вал -

98. 7 3 П риводом  называется 
совокупность устройств 
(механизмов), передаю щ их 
движ ение рабочим  органам 
станка от источника движения. 
П риводы  бы ваю т следую щ их 
видов

групповой (трансмиссионным), 
передаю щ ий движ ение рабочим 
органам  станка от одного 
мощ ного электродвигателя
индивидуальны й источником 
движ ения для группы, когда 
каж ды й станок имеет один или 
несколько приводных 
электродвигателей
привод главного движения, 
подач, быстрых холосты х 
перемещ ений
все перечисленны е виды 
приводов

+

99. 7 3 Н азовите двигатели, которые 
имею т наибольш ее 
распространение в 
станкостроении.......

трехф азны е асинхронные 
короткозамкнуты е двигатели

+

100. 7 3 Гидропривод широко 
применяют в 
металлорежущих станках 
(строгальных, протяжных, 
фрезерных,

бесступенчатое 
регулирование скорости 
рабочих органов станка

+

равномерность хода 
силового органа, плавность

+



шлифовальных и др.) в 
силу ряда достоинств, из 
которых основными
являются следующие:

реверсирования;
автоматическое управление 
гидравлическими, 
исключение возможности 
поломок при перегрузках

+

Э коном ичность и деш евизна -

Темы лабораторных работ:

1. Станки токарной группы. Токарно-винторезный станок 16К20. Основные 

узлы станка и их назначение. Движения в станке. Уравнение 

кинематического баланса.

2. Станки для обработки отверстий. Станок 2Н135-1: движения в станке. 

Уравнение кинематического баланса.

3. . Фрезерные станки. Инструментальный широкоуниверсальный 

фрезерный станок повышенной точности модели 676П. Движения в станке. 

Уравнение кинематического баланса.

4. . Шлифовальные станки. Плоскошлифовального станка модели 3Г71М. 

Движения в станке. Уравнение кинематического баланса.

5. Токарно-винторезный станок Си 325/70. Основные узлы станка и их 

назначение. Движения в станке. Уравнение кинематического баланса.

6. Станки для обработки отверстий. Станок 2554: движения в станке. 
Уравнение кинематического баланса.

Максимальное количество баллов за выполнение одной лабораторной 
работы составляет 5 баллов



Задание
К ритерии оценивания

К оличе
ство

баллов
Лабораторные работы 
(Станок 2Н135-1, 16К20, 
676П, 3Г71М, CU 325/70, 
2554 движения в станке. 
Уравнение
кинематического баланса)

Лабораторная работа выполнена полностью 
без ошибок и неточностей.

5

Наличие небольших погрешностей по 
отношению к вышеизложенным 
требованиям, не являющихся грубыми 
ошибками.

3-4

Имеется одна грубая ошибка, но ход 
выполнения лабораторной работы выдержан 
и верен.

1-2

Лабораторная работа выполнена с 
несколькими грубыми ошибками. Ход 
выполнения неверен.
Или работа не выполнена совсем.

0



3. Оценочные средства для проведения промежуточного контроля 

(промежуточной аттестации)

Семестр Вид
промеж уточной

аттестации

В ид контрольного мероприятия Балльны е
оценки

7 Экзамен Тестовые задания 20

К ом плексное задание
(2 теоретических вопроса + практическое 
задание)

30

3.1. Тестовые задания

Тестовые задания промежуточной аттестации представляют собой 
совокупность тестовых вопросов текущего контроля. Студенты выполняют 
25 тестовых задания.

Правильно выполненное одно тестовое задание оценивается в 0,8 
балла. В случае ошибочного ответа -  0 баллов. Максимальное количество 
баллов за выполнение тестовых заданий при проведении промежуточной 
аттестации -20 баллов.

3.2 Комплексное задание (экзаменационный билет)

Билеты экзамена равноценны по трудности, одинаковы по структуре, 
параллельны по расположению заданий.

Комплексное экзаменационное задание состоит из 2 вопросов 
теоретического характера и одной практической задачи.

Практическое задание:
1. Построить структурную сетку по структурной формуле станка: 
Z=3(1)*2(3)*2(6).
2. Построить структурную сетку по структурной формуле станка: 
Z=3(2)*2(1)*2(6).
3. Построить структурную сетку по структурной формуле станка: 
Z=3(2)*2(6)*2(1).
4. Построить структурную сетку по структурной формуле станка: 
Z=3(1)*2(6)*2(3).
5. Построить структурную сетку по структурной формуле станка: 
Z=3(4)*2(1)*2(2).
6. Построить структурную сетку по структурной формуле станка: 
Z=3(4)*2(2)*2(1).



7. Рассчитать передаточные отношения и проверить для них допустимые
1 .  1

пределы для коробок скоростей и коробок передач: lo = ; 1i------ - ; I2

1 •  1 •  1 A r\ f
— —  1з=1 ; 14 = —-  ; 15 =  —  ф —1 ,2 6

8. Рассчитать передаточные отношения и проверить для них допустимые
1 1

пределы для коробок скоростей и коробок передач: lo — — ^ ; li-----^; 12 —

1 •  * 1  •  1 А Л А

—  : 1з=1 ; 14 = —  ; 15 — —  ф —1 ,4 1

п т -  . . 2 1  249. Гитара сменных колес — — проверить условия сцепляемости
33 30

10. Гитара сменных колёс — 3 0
^  33 27

зубчатых колес 
10. Гитара сме] 
зубчатых колес

проверить условия сцепляемости

Экзаменационные вопросы
1. Определение станок. Группы станков. Типы станков.
2. Универсальные станки. Специализированные станки. Специальные 
станки.
3. Классы точности станков. Определение и примеры обозначений 
16К20Ф3, 2Н118, 6Н82, 5140, 3М152Ф3

4. Виды точности станков. Жёсткость станков .
5. Приводы станков : виды конструкций , структура привода.
6. Объёмное бесступенчатое регулирование частоты. Дроссельное 

регулирование частоты.
7. Муфты и их назначение. Муфта обгона.Предохранительная муфта.
8. Реверс в станках и его виды. Цилиндрические реверсы. Конические 
реверсы.
9. Тройной скользящий блок. Схема и передаточные отношения.
10. Перебор. Схема и передаточные отношения
11. Ступень возврата. Схема и передаточные отношения
12. Гитара сменных колёс. Назначение, условия сцепляемости 
зубчатых колес.
13. Вытяжная шпонка. Назначение и условное обозначения на схеме.
14. Накидная шестерня. Назначение и условное обозначения на схеме
15. Ряд частот. Ряд подач. Знаменатель геометрического ряда и его 
значение при проектировании частот.
16. Виды вариаторов: лобовой вариатор, торцовый вариатор. Вариатор 
с шаровым сегментом и конусом.
17. Дифференциальные механизмы и их назначение.
18. Способы установки шестерён на валу.
19. Назначение шариковой передачи винт -  гайка.
20. Движения в токарном станке. Виды и их назначение.
21. Типы токарных станков. Узлы токарного станка.
22.. Типы токарных станков и их назначения.



23. Дать определение: цепь нарезания точных резьб. Звено 
увеличения шага резьбы.
24. Конструктивные особенности токарных станков с ЧПУ. 
Размерность продольной подачи токарных станков с ЧПУ.
25. Назначение сверлильных станков. Типы сверлильных станков.
26. Конструктивные особенности сверлильных станков с ЧПУ. 
Совмещение осей при сверлении.
27. Назначение фрезерных станков. Типы фрезерных станков.
28. Назначение делительных головок. Типы делительных головок.
29. Конструкция делительной головки. Условие настройки
делительной головки на фрезерование винтовых канавок.
30. Размерность подачи у фрезерного станка. Назначение 
зубофрезерных станков.
31. Движения зубофрезерования. Условие настройки цепи обкатки.
32. Движения зубофрезерования. Условие настройки цепи подачи.
33. Движения зубофрезерования Условие настройки цепи 
дифференциала.
34. Назначение зубодолбления. Движения зубодолбления. Условие 
настройки цепи главного движения.
35. Назначение зубодолбления. Условие настройки цепи обкатки. 
Условие настройки цепи подачи.
36. Движения зубострогания. Условие настройки цепи главного 
движения. Условие настройки цепи обкатки.
37. Движения зубострогания. Условие настройки цепи подачи. 
Условие настройки цепи деления.
38. Методы подбора сменных зубчатых колёс при технологической 
наладке станка.
39. Конструктивные особенности токарно -  револьверного станка.
40. Конструктивные особенности токарно -  револьверного автомата .

41. Методы выделения существенных факторов при 
экспериментальных исследованиях станков?
42. С помощью какого метода идентифицируют статические 
объекты станков?
43. Каким образом идентифицируют динамические объекты 
станков?
44. Что проверяется при испытаниях станков на холостом ходу?
45. Что проверяется при испытаниях станков под нагрузкой?
46. Что включает проверка геометрической точности станков?
47. Что такое кинематическая точность станка?
48. Чем характеризуется статистическая жесткость станка?
49. Как проводятся испытания станков на виброусточивость?
50. С помощью чего замеряется шумовые характеристики станков?



Критерии оценивания
Суммарно оцениваются ответы на вопросы и выполнение 

практического задания. Ответы должны быть развернутыми, полными. 
Каждый правильный ответ на один вопрос оценивается до 10 баллов в 
зависимости от полноты ответа.

Оценивается полнота раскрытия материала; логичность изложения 
материала; умение иллюстрировать конкретными примерами; знание 
формул, терминологии, обозначений; использование профессиональной 
терминологии; демонстрация усвоенного ранее материала;
самостоятельность в изложении материала.

К ритерии оценивания ответов на вопросы Количество
баллов

О твет на вопрос билета в полном объеме грамотно, в определенной 
логической последовательности.
Грам отны й ответ на поставленны е вопросы и обоснование ответов на 
основе определений и формул, описы ваю щ их процессы.
Чтение кинематических схем станков и знание порядка составления 
уравнения кинематического уравнения станка.

9-10

О твет на вопрос билета в полном объеме грамотно, в определенной 
логической последовательности.
О тветы  на поставленны е вопросы  и обоснование ответов на основе 
определений и формул, описы ваю щ их процесс содерж ит неточности.. 
Чтение кинематических схем станков, допускаю тся незначительны е 
неточности.

7-8

О твет на вопрос билета не в полном объеме грамотно, в определенной 
логической последовательности.
О тветы  на поставленны е вопросы и обоснование ответов на основе 
определений и формул, описы ваю щ их процесс, содерж ит ош ибки 
П ри чтении кинематических схем станков имею тся , неточности и 
ошибки.

5-6

О твет на вопрос билета не в полном объеме . О тветы  на поставленны е 
вопросы не содерж ат обоснования ответов не приведены  определения и 
формулы, описы ваю щ ие процесс.
П ри чтении кинематических схем станков имею тся , неточности и 
ошибки.

3-4

О твет на поставленны е вопросы  не содерж ат обоснования ответов, не 
приведены определения и формулы, описы ваю щ ие процесс. 
В ы раж енная неуверенность в ответах и действиях, П ри чтении 
кинематических схем станков имею тся ошибки.

1-2

О твет не представлен. О твет на поставленны е вопросы  не содерж ит 
обоснования, проявляется незнание предмета. Н еуверенное чтение 
кинематических схем , условны х обозначений схем.

0



Задание
К ритерии оценивания

К оличе
ство

баллов
Практическое
задание
(построение структурных 
сеток и графиков частот 
вращения шпинделя 
станка по заданным 
структурным формулам и 
составление уравнения 
кинематического баланса 
максимального или 
минимального движения 
станка .)

Задание выполнено полностью, структурная 
сетка или график частот вращения станка 
начерчены верно, даны правильные 
пояснения, уравнения кинематического 
баланса максимального или минимального 
движения станка составлены по схеме станка 
без ошибок.

9-10

Наличие небольших погрешностей по 
отношению к вышеизложенным 
требованиям, не являющихся грубыми 
ошибками.

5-8

Имеется одна грубая ошибка, но ход 
выполнения задания выдержан и верен.

1-4

Задание выполнено с несколькими грубыми 
ошибками. Ход выполнения неверен.
Или задание не выполнено совсем.

0


