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1 ОЦЕНОЧНЫЕ МАТЕРИАЛЫ ПО ОСВОЕНИЮ ДИСЦИПЛИНЫ 
(МОДУЛЯ)

Текущий контроль успеваемости обеспечивает оценивание хода 
освоения дисциплины (модуля).

Промежуточная аттестация предназначена для оценки достижения 
запланированных результатов обучения по завершению изучения 
дисциплины (модуля) и позволяет оценить уровень и качество ее освоения 
обучающимися.

Комплект оценочных материалов представляет собой совокупность 
оценочных средств (комплекс заданий различного типа с ключами 
правильных ответов, включая критерии оценки), используемых при 
проведении оценочных процедур (текущего контроля, промежуточной 
аттестации) с целью оценивания достижения обучающимися результатов 
обучения по дисциплине (модулю).

1.1 Оценочные средства и балльные оценки для контрольных 
мероприятий

Таблица 1.1
Объем дисциплины (модуля) для очной формы обучения______
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Текущий контроль успеваемости и промежуточная аттестация по 
дисциплине (модулю) осуществляется в соответствии с балльно-рейтинговой 
системой по 100-балльной шкале. Балльные оценки для контрольных 
мероприятий представлены в таблице 1.2. Пересчет суммы баллов в 
традиционную оценку представлен в таблице 1.3.



Таблица 1.2
Балльные оценки для контрольных мероприятий

Н аим енование М аксимальны й М аксимальны й М аксимальны й Всего за
контрольного балл на первую балл за  вторую балл за  третью семестр
мероприятия аттестацию аттестацию аттестацию

7 семестр
Тестирование 16 16 12 24
П рактические занятия 4 8 4 16
И того (максимум за 
период)

20 24 16 50

Зачёт 50
И того 100

Таблица 1.3
Шкала оценки на промежуточной аттестации

В ы раж ение в баллах
Словесное вы раж ение при 

форме промеж уточной 
аттестации - зачет

Словесное вы раж ение при 
форме промеж уточной 

аттестации -  экзамен, зачет 
с оценкой

от 86 до 100 Зачтено О тлично
от 71 до 85 Зачтено Х орош о
от 51 до 70 Зачтено У довлетворительно

до 51 Н е зачтено Н еудовлетворительно

Форма и организация промежуточной аттестации по итогам освоения 
дисциплины -  зачет проводится в виде итогового тестирования 

2 Оценочные средства для проведения текущего контроля 
2.1 Тестовые вопросы
Правильно выполненное одно тестовое задание оценивается в 0,4 балла 

при первой и второй аттестации и 0,4 балла при третьей аттестации. В случае 
ошибочного ответа -  0 баллов. Максимальное количество баллов за 
выполнение тестовых заданий при проведении текущего контроля -16 
баллов.

1 аттестация
Тип вопроса Количество 

вопросов в 
опросе

Количество 
баллов за 

ответ
В опрос с вы бором варианта ответа 12 0,4
В опрос с вы бором нескольких вариантов ответа 8 0,4
Закры ты е вопросы (да/нет) 4 0,4
О ткры ты е вопросы (ответ вписы вает обучаю щ ийся) 10 0,4

ИТОГО: 40 16



2 аттестация
Тип вопроса Количество 

вопросов в 
опросе

Количество 
баллов за 

ответ
В опрос с вы бором варианта ответа 23 0,4
В опрос с вы бором нескольких вариантов ответа 7 0,4
Закры ты е вопросы (да/нет) 6 0,4
О ткры ты е вопросы (ответ вписы вает обучаю щ ийся) 4 0,4

ИТОГО: 40 16

3 аттестация
Тип вопроса Количество 

вопросов в 
опросе

Количество 
баллов за 

ответ
В опрос с вы бором варианта ответа 10 0,48
В опрос с вы бором нескольких вариантов ответа 5 0,48
Закры ты е вопросы (да/нет) 2 0,48
О ткры ты е вопросы (ответ вписы вает обучаю щ ийся) 8 0,48

ИТОГО: 25 12

Форма и организация промежуточной аттестации по итогам освоения 
дисциплины -экзамен проводится в виде итогового тестирования и 
комплексного задания.

Тестовые задания:

№
п/
п

С
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ес
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№
А
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ес
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ц

и
и В опрос В арианты  ответа Клю ч

1. 5 1 К аким  документом  
определяется понятие о 
техническом  регулировании и 
принципы  технического 
регулирования?

ФЗ -184 +

ФЗ -116 -

ФЗ-323 -

ФЗ-123 -

2. 5 1 В ерно ли определение 
принципа технического 
регулирования -  это 
применение единых правил и

Да +



установления требований к 
продукции и связанным с 
продукцией процессам.

3. 5 1 Технический реглам ент по 
Ф едеральному закону -  это:

документ (нормативно­
правовой акт), устанавлива­
ю щ ий обязательные для 
применения и исполнения 
требования к объектам  техни­
ческого регулирования

+

документ, устанавливаю щ ий 
обязательны е для применения и 
исполнения требования к 
продукции производственного 
назначения
норм ативно -  техническая 
документация на продукцию  
народного потебления
норм ативно -  техническая 
документация на всю 
вы пускаемую  продукцию

4. 1 О бъекты  технического 
регулирования ф едеральному 

закону -  это :

продукция определенных 
отраслей промыш ленности, 
приведенны х в Ф едеральных 
законах РФ  и др.
связанные с продукцией 
требования к процессам 
проектирования, вклю чая 
изыскания
связанные с продукцией 
требования к процессам 
производства, строительства, 
монтажа, наладки, 
эксплуатации, хранения, 
перевозки, реализации и 
утилизации, вы полнению  работ 
или оказанию  услуг;
все указанны е объекты +

5. 5 1 К ак производится 
государственны й контроль и 
надзор за  соблю дением  
требований технических 
регламентов

регулируется Ф З-184 +
Регулируется ФЗ-116 -
Регулируется ФЗ-323 -
Регулируется Ф З- 123 -

6. 5 1 К аким и основны ми законами 
определяется техническое 
законодательство

Ф З-184 +
ФЗ - 116 +
ФЗ-323 -
ФЗ- 123 -

7. 5 1 В чем  заклю чается сущ ность 
стандартизации?

в установлении требований по
совместимости
(конструктивной,



электрической, 
электромагнитной, 
информационной, программной 
и др.), а такж е 
взаимозаменяемости 
продукции;
в униф икации типо - размерны х 
рядов, базовых конструкций, 
блочно-модульны х составных 
частей изделий;
в норм ативно-техническом  
обеспечении контроля 
(испы таний, анализа, 
измерений), сертификации и 
оценки качества продукции
все определения сущ ности 
стандартизации верные

+

8. 5 1 В ерно ли утверж дение, что 
нормативны й документ Н Д  -  
документ, устанавливаю щ ий 
правила, общ ие принципы  или 
характеристики, касаю щ иеся 
различны х видов деятельности 
или их результатов

Да +

9. 5 1 К  нормативны м документам  
относятся:

национальны й стандарт - 
( ГО С Т Р)

+

отраслевой стандарт - ОСТ +
стандарт - СТП +
документация эксплуатации 
оборудования

10. 5 1 К  нормативны м документам  
относятся:

стандарт научно-технических 
инж енерных общ еств и 
общ ественны х объединений - 
СТО

+

правила - ПР, 
реком ендации -  Р

+

регламенты, технические 
условия - ТУ

+

документы  по экспертизе 
проектов

11. 5 1 К  нормативны м документам ГО С Т ы , СН иПы, С анП иН ы -
относятся: регламенты -

руководящ ие документы  - РД -
все указанны е документы  
являю тся нормативны м

+



12. Ч то такое корпоративная 
стандартизация и для чего они 
нужны?

корпоративны е стандарты  —  
это определенны е правила, 
которые позволяю т 
регулировать работу 
организации.

+

с помощ ью  корпоративных 
стандартов можно определить 
допускаем ы е ош ибки и 
сформировать корпоративную  
культуру в организации

+

сотрудникам  даю тся готовые 
ш аблоны  для возможных 
действий, руководителям  -  
стандартны й список требований 
по отнош ению  к деятельности 
сотрудников.

+

корпоративны е стандарты  
являю тся нормативной 
документацией РФ

общ ей целью  является защ ита 
интересов потребителей и 
государства по вопросам 
качества продукции, процессов 
и услуг.
обеспечение экологической 
безопасности, содействия 
соблю дению  требований 
технических регламентов
обеспечения научно-техничес­

кого прогресса повы ш ения 
конкурентоспособности 
продукции, работ и услуг, 
рационального использования 
ресурсов;

все указанны е цели +
(ГСС РФ ) - это комплекс 

взаим освязанны х стандартов, 
определяю щ их все основные 
стороны  практической 
деятельности по стандарти­
зации в масш табах страны.

+

основополагаю щ им  
стандартом  ГС С  РФ  является 
ГО С Т Р 1.0 -  92.

+

принципами формирования и 
дальнейш его развития ГСС 
являю тся: системность, 
комплексность, оптимальность, 
динамизм.

+

ГСС РФ  не относится к 
нормативны м документам

-

13. К акие цели, 
стандартизация?

вклю чает

14. О пиш ите государственную  
систему стандартизации в 
Российской Ф едерации (ГСС 
РФ ) про указанным 
хапактеристикам :

5 1

5 1

5 1



15. 5 1 Ч то означает трансф ормация 
ГС С  в Н С С  -национальную  
систему стандартизации и 
роль государства в ее 
деятельности?

1 этап  —  начальны й (с 2002 г.) 
трансф ормации— ГСС, 
ф ункционирую щ ей с 1992 г.

+

2 этап —  переходны й (2003—  
2010 гг.) —  преобразование 
государственной системы 
стандартизации (ГСС) в 
национальную  систему 
стандартизации НСС

+

3 этап  —  окончание 
ф ормирования национальной 
системы стандартизации НСС

+

О тмена ГСС и внедрение И СО -
16. 5 1 Ф едеральны й инф орм ацион­

ный фонд технических 
регламентов и стандартов 
является государственны м

инф ормационны м  ресурсом +

17. 5 1 Где находится инф ормация о 
документах по стандартизации 
и технических регламентах 
Российской Ф едерации?

организацию  работ по 
стандартизации осущ ествляет 
национальны й орган РФ  по 
стандартизации.

+

Н ациональны й орган по 
стандартизации организует 
хранение и учет документов в 
области стандартизации в 
Ф едеральном инф ормационном 
фонде технических регламентов 
и стандартов

+

в свободной продаже -
в Ростехнадзоре

18. 5 1 О сновное назначение 
меж дународны х стандартов 
И С О  —  это создание на 
м еж дународном  уровне 
единой методической основы

для разработки новых и 
соверш енствования 
действую щ их систем качества и 
их сертификации.
для сближ ения уровня качества 
продукции, изготавливаем ой в 
различны х странах, 
обеспечение
взаим озаменяемости элементов 
слож ной продукции;
для принятия единых терминов 
и обозначений в важнейш их 
областях науки, техники, 
отраслях экономики;
все указанны е выш е назначения +



19. 5 1 М еж государственны й 
совет по стандартизации, 
метрологии и сертификации 
С одруж ества независимы х 
государств (М ГС СНГ)... М ГС 
был образован в 1992 году. В 
его состав вош ли 12 
государств из числа бывш их 
республик СССР. В 1996 году 
М ГС  был признан И С О  в 
качестве.................

региональной организации по 
стандартизации

+

20. 5 1 О пиш ите сущ ность 
ком плексной стандартизации. 
ЕС КД, ЕСТД, ЕСТП П , 
которая заклю чается в 
установлении нормативны х 
документов:

по стандартизации, обеспечи­
ваю щ их оптимальное реш ение 
повторяю щ ихся задач в сферах 
общ ественного производства

по стандартизации, обеспечива­
ю щ их оптимальное реш ение в 
сферах общ ественного произ­
водства и социальной жизни.
по комплексному норм ативно­
техническому обеспечению  
всестороннего соверш енство­
вания и управления 
производством
Все указанны е определения 
сущ ности ЕСКД, ЕСТД, ЕСТПП

+

21. 5 1 Н азовите нормативны е 
документы, определяю щ ие 
общ ие требования в 
сварочном производстве.

ГО С Т 5264 -
ГО С Т 16037 -
ГО С Т 14771 -
все указанны е ГО СТ +

22. 5 1 Н азовите ГО С Т по терминам, 
определениям, сокращ ениям, к 
сварочным процессам?

ГО СТ Р 58904—2020 +

23. 5 1 Дайте определение процесса 
сварки по ГО С Т 58904-2020 -  
сварка это процесс соединения 
двух деталей и более, в 
результате которого получаю т 
неразъемное соединение 
материала(ов) заготовок, с 
пом ощ ью ..............

нагрева с прим енением  или без 
применения присадочного 
материала

+

давления с прим енением  или 
без применения присадочного 
материала

+

сплавления материалов -
спекания материалов -



24. 5 1 Дайте определение сварного 
ш ва по ГО С Т 58904-2020 -  
«сварной шов вклю чает в себя 
металл ш ва и . ...

зону терм ического влияния +

25. 5 1 Дайте определение сварного 
узла по ГО С Т 58904-2020 
сварной узел в к л ю ч а е т ........

одно сварное соединение или 
более одного

+

26. 5 1 Дайте определение основного 
материала по ГО С Т 58904­
2020 «основной материал -  
э т о . .

материал, подлеж ащ ий 
соединению  сваркой 
сваркопайкой или пайкой

+

материал, подлеж ащ ий 
соединению  сваркой

-

материал, подлеж ащ ий 
соединению  сваркопайкой

-

материал, подлеж ащ ий 
соединению  пайкой.

27. 5 1 Дайте определение толщ ины  
основного м атериала по 
ГО С Т 58904-2020 «толщ ина 
основного м атериала - э т о . .

номинальная толщ ина материа­
лов, подлеж ащ их сварке.

+

номинальная толщ ина одного 
из материалов, подлеж ащ их 
сварке
номинальная толщ ина мате­
риала по ГО С Ту на этот 
материал
реком ендуемая толщ ина мате­
риалов, подлеж ащ их сварке.

-

28. 5 1 Ручная сварка - это сварка, 
при которой держ атель 
электрода, сварочный 
пистолет, сварочная горелка 
или газовая горелка 
у п р а в л я ю т с я . . .

вручную. +

29. 5 1 Ч астично механизированная 
сварка -  это ручная сварка, 
при которой подача 
п р о в о л о к и . . .

механизированная +

30. 5 1 П олностью  механизированная 
сварка -  это сварка, при 
которой требуемы е сварочные 
параметры 
п о д д е р ж и в а ю т с я ..

м еханическим и или 
электронны м и средствами

+

31. 5 1 А втом атическая сварка это 
сварка, при которой все 
операции вы полняю тся без 
вм еш ательства в сварочный 
процесс .............

сварщ ика-оператора +



32. 5 1 Роботизированная сварка -  это 
сварка, которая вы полняется и 
управляется ...............

роботизированны м
оборудованием

+

33. 5 1 Если в процессе сварки 
невозм ож на ручная 
регулировка сварочных 
параметров, то сварка 
назы вается.........

автоматизированной +

34. 5 1 Если в процессе сварки 
возмож на ручная регулировка 
сварочных параметров 
сварщ иком -  оператором, то 
сварка назы вается.........

полностью  механизированная 
сварка

+

35. 5 1 Н азовите виды строжки по 
ГО С Т 58904-2020 
(разновидности терм ической 
резки, при которой ф ормиру­
ется канавка за  счет плавления 
и горения)

строж ка с использованием  
дуговой резки

-

воздуш но-дуговая строж ка -
строж ка с использованием  
угольного электрода и сжатого 
воздуха
все указанны е виды строжки +

36. 5 1 М еталлом  по ГО С Т 58904­
2020 ш ва назы вается......

весь металл, расплавленны й во 
время сварки и оставш ийся в 
сварном шве

+

наплавленны й металл -
присадочны й металл, 
добавленны й при сварке

-

весь металл, расплавленны й во 
время сварки и оставш ийся в 
сварном шве и ЗТВ

37. 5 1 В ерно ли утверж дение, что 
присадочны й металл, 
добавленны й при сварке 
называется наплавленны й 
металлом?

Да +

38. 5 1 В ерно ли утверж дение, что по 
ГО С Т 58904-2020 ферритное 
число - это условная величина, 
характеризую щ ая содерж ание 
ф ерритной ф азы  в металле 
ш ва коррозионно-стойкой 
стали?

Да +

39. 5 1 Горячая трещ ина по ГО СТ 
58904- 2020 - это наруш ение 
сплош ности материала, 
происходящ ие п р и ..........

вы сокой тем пературе вдоль 
границ зерен (границ 
дендридов)

+

низкой температуре вдоль -



границ зерен (границ 
дендридов)
вы сокой скорости сварки вдоль 
границ зерен (границ 
дендридов)
Н изкой скорости сварки вдоль 
границ зерен (границ 
дендридов)

40. 5 1 М алы е горячие трещ ины, 
видимые только при
увеличении более чем в ..........
раз, называю т 
микротрещ инами

........1 0 ......... -

........5 0 ........... +

........100......... -

........150........... -

41. 5 2 В ерно ли утверж дение, что 
кристаллизационная трещ ина 
-  это горячая трещ ина, 
образую щ аяся при 
кристаллизации ж идкой фазы 
металла шва

Да +

42. 5 2 Х олодная трещ ина по ГО СТ 
58904-2020 -  э т о ..............

Л окальное разруш ение 
(внутризеренное или 
меж зеренное) сварного ш ва
локальное разруш ение 
(внутризеренное или 
меж зеренное) сварного шва, 
возникаю щ ее в результате 
критической комбинации 
микроструктуры, напряж ения и 
содерж ания водорода.

+

локальное разруш ение, 
возникаю щ ее в результате 
критической комбинации 
микроструктуры, напряж ения и 
содерж ания азота и ф осфора
локальное разруш ение, 
возникаю щ ее в содерж ания 
азота водорода

43. 5 2 К акие виды контактной 
сварки прим еняю тся согласно 
ГО СТ58905-2020

сварка контактная точечная, 
сварка контактная ш овная, 
контактная ш овная внахлест
сварка контактная ш овная с 
раздавливанием  кромок,

-

контактная ш овная проволокой, 
а контактная ш овная с 
накладкой
все указанны е виды сварки +

44. 5 2 К акие виды дуговой сварки 
приведены  в ГО С Т58906-2-20

сварка импульсная дуговая 
плавящ имся электродом  в 
активном газе (

+

сварка импульсная дуговая 
плавящ имся электродом  в 
инертном  газе

+



сварка импульсная дуговая 
вольф рамовы м электродом  в 
инертном  газе

+

электродуговая сварка -
45. 5 2 К акие виды дуговой сварки 

приведены  в ГО С Т 58906­
2020?

сварка дуговая точечная, 
дуговая точечная плавящ имся 
электродом  в инертном газе, 
дуговая точечная 
вольф рамовы м электродом  в 
инертном  газе
варка дуговая м икроплазменная -
сварка по узкому зазору -
все указанны е виды сварки +

46. 5 2 К акие виды электродов 
прим еняю тся для сварки по 
ГО С Т 58906 2020?

электрод покрытый, электрод 
ш тучный

-

электрод с контролируемы м 
содерж анием  водорода

-

электрод с ж елезны м  порош ком 
в покры тии

-

все виды указанны х электродов +
47. 5 2 К акие виды электродов 

прим еняю тся для сварки по 
ГО С Т 58906 2020?

электрод трубчаты й с 
металлическим  порош ком, 
проволока порош ковая 
(трубчатая)
электрод ленточный 
порош ковы й (полый), электрод 
ленточны й сплош ного сечения
электрод трубчаты й с флю сом -
все виды указанны х электродов +

48. 5 2 К ак расш ифровы вается -  
Н А К С  -  э т о ..........

Н ациональное А гентство 
К онтроля сварки

+

49. 5 2 П родолж ите Н А КС -  это 
государственная комиссия, 
входящ ая в структуру С А С в ...

С истема А ттестации 
Сварочного производства

+

50. 5 2 И з каких частей состоит И СО  
9606 под общ им 
наименованием  
«А ттестационны е испытания 
сварщ иков. Сварка 
плавлением»:

часть 1. Стали; часть 2. 
А лю миний и алю миниевые 
сплавы

+

часть 3 .Никель и никелевые 
сплавы

+

часть 4. Титан и титановы е 
сплавы, цирконий и 
циркониевы е сплавы

+

часть 5 . М едь и медные сплавы -
51. 5 2 В ерно ли утверж дение , что 

сварщ иком по ГО С Т Р И СО  
9606 является «Лицо, которое 
держ ит в руке и манипулирует 
держ ателем  электрода, 
сварочной горелкой или 
газовой горелкой во время 
сварки»

Да +



52. 5 2 К акие обозначения и 
сокращ ения для контрольных 
образцов приводятся по ГО СТ 
Р И С О  9606-1— 2020?

а —  толщ ина углового ш ва -
B W  —  сты ковой шов -
D —  наруж ный диаметр трубы -
все указанны е обозначения +

53. 5 2 К акие обозначения и 
сокращ ения для контрольных 
образцов приводятся по ГО СТ 
Р И С О  9606-1— 2020?

FW  —  угловой шов -
; s —  глубина проплавления 
или толщ ина м еталла сты ковы х 
ш вов
t —  толщ ина материала 
контрольного образца

-

все указанны е обозначения +

54. 5 2 У словное обозначение 
электродов согласно ISO 3580- 
2020

покры ты й электрод для ручной 
дуговой сварки обозначается 
буквой «Е».
R  —  рутиловое покрытие; В —  
основное покрытие.

-

сварочные материалы, для 
которых хим ический состав не 
указан, долж ны  иметь 
обозначение, начинаю щ ееся с 
буквы «Z» или «G». Д
все указанны е обозначения 
приведены  в данном  ГО СТе

+

55. 5 2 У каж ите стандарты, 
относящ иеся к сварочным 
материалам.

ГО С Т Р И С О  96062020 +
ГО С Т Р И С О  3580-2020 +
ГО С Т 9466-75 +
ГО С Т 5264-80 -

56. 5 2 ГО С Т 10594-80 «о б о р у д о в а н и е  
ДЛ Я  ДУ ГО В О Й , К О Н ТА К ТН О Й , 
У Л ЬТРА ЗВ У К О В О Й  С В А РК И  И  ДЛЯ 

П Л А ЗМ Е Н Н О Й  О БРА БО Т К И  Ряды  
параметров» определяет 
следую щ ие парам етры .........

для дуговой сварки 
номинальны е сварочные токи

-

для ультразвуковой сварки 
номинальны е электрические 
м ощ ности ультразвуковой 
частоты
для плазменной обработки 
номинальны е рабочие токи

-

все указанны е параметры +

57. 5 2 ГО С Т 11533-75
«А втом атическая и 
полуавтоматическая дуговая 
сварка под флюсом. 
С оединения сварные под 
остры ми и тупы м и углами. 
О сновные типы, 
конструктивны е элем енты  и 
размеры» распространяется на 
следую щ ие виды сварки ........

А  —  автоматическая дуговая 
сварка под флю сом;

-

Ас —  автоматическая дуговая 
сварка под флю сом на стальной 
подкладке
А пш  —  автоматическая дуговая 
сварка под флю сом с 
предварительны м  налож ением  
подварочного шва
на все уакзанны е виды сварки +



58. 5 2 ГО СТ11533-75
«А втом атическая и 
полуавтоматическая дуговая 
сварка под флюсом. 
С оединения сварные под 
остры ми и тупы м и углами. 
О сновные типы, 
конструктивны е элем енты  и 
размеры» распространяется на 
следую щ ие виды сварки .........

П с —  полуавтоматическая 
дуговая сварка под флю сом на 
стальной подкладке
П пш  —  полуавтоматическая 
дуговая сварка под флю сом с 
предварительны м  налож ением  
подварочного шва
П  —  полуавтоматическая 
дуговая сварка под флю сом

-

на все указанны е виды сварки +
59. 5 2 ГО С Т11969-79

«С варка плавлением. 
О сновные полож ения и их 
обозначения.»
устанавливает основны е 
полож ения сварки и их 
обозначения.

в лодочку - Л, нижнее - Н, 
п отолоч н ое-П

-

горизонтальное -  Г, 
полугоризонтальное -  Пг, 
вертикальное -  В, 
полувертикальное - Пв
направлено вниз «В-стрелка 
вниз», а при сварке на подъем 
—  вверх «В-стрелка вверх»
устанавливает все 
вы ш еуказанны е обозначения

+

60. 5 2 rO C T E N  1011 -6-2017 
«Сварка. Реком ендации по 
сварке металлических 
материалов. Ч асть 6. Л азерная 
сварка» предусм атривает 
применение следую щ его 
оборудования..........

С 02 -лазерное оборудование +
Nd: Y A G -лазерное оборудова­
ние

+

твердотельное лазерное 
оборудование

-

лю бое лазерное оборудование -

61. 5 2 ГО С Т EN 1011-6-2017 
«Сварка. Реком ендации по 
сварке металлических 
материалов. Ч асть 6. Л азерная 
сварка» предусм атривает 
применение следую щ их видов 
лазерной сварки ..........

импульсная лазерная сварка для 
точечной сварки

+

сварка колебанием  луча для 
более ш ирокого профиля 
сварного ш ва и используется 
при наличии зазоров.

+

импульсная лазерная сварка для 
более ш ирокого профиля 
сварного ш ва и используется 
при наличии зазоров
сварка колебанием  луча для 
точечной сварки

-

62. 5 2 ГО С Т EN 1011-6-2017 
«Сварка. Реком ендации по 
сварке металлических 
материалов. Ч асть 6. Л азерная 
сварка» предусм атривает 
применение следую щ их видов 
гибридны х лазерны х сварок...

лазерной сварки с дуговой 
сваркой, лазерной сварки с 
плазменной сваркой
лазерной сварки с сваркой 
плавящ имся электродом  в среде 
активного газа M A G
лазерной сварки с сваркой 
неплавящ имся электродом  в 
среде инертного газа TIG
все приведенны е выш е виды 
гибридных сварок

+
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https://www.awelding.ru/download/7585/
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https://www.awelding.ru/download/7585/
https://www.awelding.ru/download/7585/
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https://www.awelding.ru/download/7585/
https://www.awelding.ru/download/7585/
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63. 5 2 ГО С Т14776-79
«Д уговая сварка. С оединения 
сварные точечные. О сновные 
типы , конструктивны е 
элем енты  и размеры» 
распространяется н а ......

сварные соединения из сталей, 
медных, алю миниевых и 
никелевых сплавов, 
вы полняемы х дуговой сваркой

+

сварные соединения из 
углеродисты х и 
низколегированны х сталей
сварные соединения из 

инструм ентальны х сталей
-

сварные соединения из 
конструкционны х сталей

-

64. 5 2 ГО С Т14776-79 
«Д уговая сварка. С оединения 
сварные точечные. О сновные 
типы , конструктивны е 
элем енты  и размеры» 
содерж ит следую щ ие 
обозначения видов свар ки ....

Ф —  под флю сом; У П  —  в 
углекислом  газе плавящ имся 
электродом; У П м —  в 
углекислом  газе плавящ имся 
электродом  с налож ением  
продольного магнитного поля
У Н  —  в углекислом  газе 
неплавящ имся электродом; И П  
—  в инертны х газах 
плавящ имся электродом; И Н  —  
в инертны х газах неплавящ имся 
электродом; П П  —  плавящ имся 
покры тым
П П с —  плавящ имся покры тым 
электродом, И П п —  в инертны х 
газах плавящ им ся электродом
прим еняю тся все указанны е 
обозначения

+

65. 5 2 ГО С Т 14806-80 
«Д уговая сварка алю миния и 
алю миниевы х сплавов в 
инертны х газах. Соединения 
сварные. О сновны е типы, 
конструктивны е элем енты  и 
размеры» устанавливает 
следую щ ие условны е 
обозначения способов дуговой 
сварки в инертны х газах:

РИ Н п —  ручная неплавящ имся 
электродом  с присадочным 
металлом, ПИП —  
полуавтоматическая 
плавящ имся электродом

+

А И Н п —  автоматическая 
неплавящ имся электродом  с 
присадочны м  металлом, ; А И П  
—  автоматическая плавящ имся 
электродом  —  однодуговая
АИНп-3 —  автоматическая 
неплавящ имся электродом  с 
присадочны м  металлом —  
трехф азная
все приведенны е способы 
сварки

-

66. 5 2 ГО С Т 14806-80 
«Д уговая сварка алю миния и 
алю миниевы х сплавов в 
инертны х газах. Соединения 
сварные. О сновны е типы, 
конструктивны е элем енты  и 
разм еры »распространяется на

от 0,8 до 60,0 мм вклю чительно +
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сварные соединения из 
алю миния и алю миниевых 
сплавов при толщ ине кромок 
свариваемы х д е т а л е й .............

67. 5 2 В ГО С Т 15878-79 
«К онтактная сварка. 
С оединения сварные. 
К онструктивны е элем енты  и 
размеры» приняты  следую щ ие 
обозначения способов 
контактной сварки:

К  т  —  точечная +
Кр —  рельефная +
К ш —  ш овная +
Ктш  - точечно-ш овная

68. 5 2 ГО С Т 16037-80 
«С оединения сварные 
стальны х трубопроводов. 
О сновные типы, 
конструктивны е элем енты  и 
размеры» какие обозначения 
приняты  для способов сварки

3П  —  дуговая сварка в 
защ итном  газе плавящ имся 
электродом;
Р —  ручная дуговая сварка; -
Ф —  дуговая сварка под 
флю сом

-

Все указанны е обозначения +
69. 5 2 В ерно ли утверж дение, что 

ГО С Т 16037-80 
распространяется на сварные 
соединения трубопроводов из 
сталей и устанавливает 
основны е типы, 
конструктивны е элем енты  и 
размеры  сварных соединений 
труб с трубами и арматурой

Да +

70. 5 2 В ерно ли утверж дение, что 
ГО С Т 16037-80 
распространяется на сварные 
соединения применяемые для 
изготовления самих труб из 
листового или полосового 
материала

Н ет +

71. 5 2 У словное обозначение 
электродов согласно ГО С Т Р 
И С О 2560-2009 установлены  
следую щ ие.........

А -кислый, С- целлю лозный, 
R - рутиловы й

-

RR - рутиловы й толсты й, 
RC - рутило-целлю лозн ый

-

R A  -рутило-кислы й ,RB 
Рутило-основной , В- основной

все указанны е обозначения +
72. 5 2 У словное обозначение 

электродов согласно ГО С Т 
9466 - установлены  
следую щ ие.........

кислым покры тием  —  А, с 
основны м покры тием  —  Б

-

с целлю лозны м  покры тием  —  
Ц, с рутиловы м  покры тием  - Р

-

с прочими видами покры тий —  
П

-

все указанны е обозначения +
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73. 5 2 ГО СТ23055-78
«К онтроль неразруш аю щ ий. 
Сварка металлов плавлением. 
К лассиф икация сварных 
соединений по результатам  
радиограф ического контроля» 
устанавливает семь классов 
сварных соединений по 
максим альны м  допустимы м 
размерам  пор, ш лаковых, 
вольф рамовы х и окисных 
вклю чений, вы являем ы х..........

при радиограф ическом  
контроле

+

74. 5 2 ГО С Т Р И СО  17635 -18 
Н еразруш аю щ ий контроль 
сварных соединений. Общ ие 
правила для металлических 
материалов распространяется 
на следую щ ие виды 
кон троля ....

вихретоковы й контроль - ЕТ, 

магнитопорош ковы й контроль- 

-МТ,

капиллярны й контроль -  РТ, 
радиограф ический контроль - 
RT

ультразвуковой контроль -  UT, 
визуальны й контроль -VT

-

на все указанны е виды 
контроля

+

75. 5 2
В ерно ли утверж дение, что 
ГО С Т Р И СО  2553-2022. 
устанавливает правила 
обозначения сварных 
соединений на технических 
чертежах?

Да +

76. 5 2 В ерно ли утверж дение, что 
ГО СТ2.312-78 устанавливает 
условны е изображ ения и 
обозначения ш вов сварных 
соединений в 
конструкторских документах 
изделий всех отраслей 
промыш ленности?

Да +

77. 5 2 Н азовите основны е 
национальны е стандарты  
зарубеж ны х стран?

A N SI/A W S * стандарты  
А м ериканского общ ества по 
сварке

+

D IN  * стандарты  Герм анского 
института национальны х 
стандартов

+

JSA  * стандарты  Я понской 
ассоциации стандартов

+

ISO -
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78. 5 2 Кому принадлеж ат стандарты  
A PI 1104 -  сварка 
трубопроводов и относящ ихся 
к ним устройств; A PI 650 -  
стальны е сварные резервуары  
для хранения нефти;

А мериканскому общ еству по 
сварке

+

79. 5 2 Ч то обозначаю т стандарты  EN  
ISO , D IN  ISO, D IN  EN, ISO, 
EN, D IN  E N  ISO

ГО С Т Р И СО  -  стандарт 
Российской Ф едерации, 
основанны й на нормах ИСО

EN  ISO -  европейский вариант 
ISO без изменений, D IN  ISO, 
D IN  E N  -  стандарты  ISO, EN, 
приняты е в Германии

D IN  E N  ISO -  документ, 
совместно разработанны й ISO и 
CEN, приняты й Герм анией как 
государственны й

все указанны е обозначения 
прим еняю тся при разработке 
документации

+

80. 5 2 У ровень качества это 
характеристика качества 
продукции, основанная на 
сравнении совокупности ее 
единичны х показателей 
качества с соответствую щ ей 
совокупностью  нормативны х 
(базовых) показателей и ее 
рассчиты ваю т для 
определения........

предполагаемой эксплуатации- 
онной надеж ности готовой 
продукции и сварных 
конструкций в том  числе.

+

эконом ичности процесса сварки -

технологичности конструкции -

расчета трудоемкости 
сварочного процесса

81. 5 3 В ерно ли утверж дение, что 
уровень контроля по ГО СТ 
ISO 17635— 2018 -  это степень 
полноты  и выбор значений 
параметров, по которым 
осущ ествляется контроль ?

Да +

82. 5 3 К то производит контроль 
качества по ГО С Т ISO 
17635— 2018

главные специалисты  
организации

-

внутренняя или внеш няя 
организация, проводящ ая 
неразруш аю щ ий контроль

+

специалисты  внеш ней 
организации

-

исполнитель сварочных работ -



83. 5 3 К акие характеристики имеет 
организация , производящ ая 
контроль качества сварных 
соединений с соответствии с 
ГО С Т ISO 17635— 2018?

организация подчиняется 
специалистам  производства

-

организация, независима от 
производственны х служб 
изготовителя, и ее деятельность 
регулирует система 
менедж м ента качества.

+

организация подчиняется 
Ростехнадзору

-

организация подчиняется 
Главному сварщ ику 
производства

84. 5 3 П еред вы бором методов и 
уровней контроля учиты ваю т 
по ГО С Т ISO 17635— 2018 
следую щ ие ф акторы ........

технологию  сварки, основной 
металл, м атериалы  для сварки и 
обработку, тип  соединения и 
размеры

+

конфигурацию  деталей 
доступность, состояние 
поверхности

+

нормативную  документацию  
сварочного производства

-

квалификацию  сварщ иков -
85. 5 3

ГО С Т Р И СО  5817- 2021 
«Сварные соединения из 
стали, никеля, титана и их 
сплавов, полученны е сваркой 
плавлением» прим еняется....

a) - к нелегированны м  и 
легированны м  сталям
b) - к никелю  и никелевым 
сплавам
c) - к титану и титановы м  
сплавам
d) - к ручной, 
м еханизированной и 
автоматической сварке
e) ко всем полож ениям  при 

сварке;
0)ко всем типам  сварных швов,
д) - к процессам  сварки и их 
вариантам

-

все варианты  обозначений 
применяю тся

+

86. 5 3 ГО С Т Р И СО  6520-1— 2012 
является основной для 
классиф икации и описания 
дефектов сварки и содерж ит 
следую щ ие группы  дефектов

1: трещ ины; 
2: полости

-

3: тверды е вклю чения;
4: несплавление и непровар;

-

5: отклонение формы и размера; 
6: прочие дефекты

-

содерж ит все приведенные 
группы

+

87. 5 3 П о ГО С Т Р И С О  6520-1—  
2012 обозначение дефекта 
1001, означает, что это 
м икротрещ ина трещ ина, 
видимая исклю чительно 
п о д .........

микроскопом +



88. 5 3 П о ГО С Т Р И СО  6520-1—  
2012 обозначение дефекта202, 
означает, что это 202 .........

усадочная раковина +

89. 5 3 П о ГО С Т Р И С О  6520-1—  
2012 обозначение дефекта 300, 
означает, что это 300 ..........

твердое вклю чение в металле 
ш ва

+

90. 5 3 П о ГО С Т Р И СО  6520-1—  
2012 обозначение дефекта 604, 
означает, что это М естное 
повреждение, вызванное 
ш лиф ованием ......

риска +

91. 5 3 ГО С Т Р И СО  10042— 2009 для 
трех уровней качества 
сварных соединений 
алю миния и его сплавов для 
вы явления дефектов 
прим еняю тся м икроисследо­
вания, то долж ны  рассм атри­
ваться только те дефекты, 
которые могут быть вы явлены 
самое больш ее с ........

10 кратное увеличением +
5 кратное увеличением -
50 кратное увеличением -
100 кратное увеличением

92. 5 3 В соответствии с ГО С Т Р ИСО 
5817- 2021 установлены  три 
уровня качества. Они 
обозначены  б у к в а м и ........

B, C Е -
А, В, С -
А  , C и D -
B, C и D. +

93. 5 3 В соответствии с ГО С Т Р ИСО 
5817- 2021 установлены  три 
уровня качества, который из 
них соответствует самым 
вы соким требованиям  к 
готовому сварному шву?

С -
В +
D -
А

94. 5 3 Ч тобы  показать, что 
требование к качеству 
вклю чает в себя по ГО С Т Р 
И С О  5817- 2021 требования 
класса усталости прим еняю т 
обозначения уровня качества, 
приведенные в прим ерах ......

пример 1 - И С О  5817-С63 +

пример 2 - И С О  5817-В90 +
пример 3 - И С О  5817-В125 +
пример 3 - И С О  5817- D  125

95. 5 3 ГО С Т Р И С О  5817- 2021 
требования стандарта 
распространяю тся на 
следую щ ие виды сварки

- 11 - сварка дуговая 
плавящ имся электродом  без 
защ итного газа, - 12 - сварка 
дуговая под флю сом, - 13 - 
сварка дуговая плавящ имся 
электродом  в защ итном  газе,

+

14 - сварка дуговая 
неплавящ имся вольфрамовым 
электродом  в защ итном  газе,-
15 - сварка дуговая плазменная,

+

- 31 - сварка газокислородная 
(только для сталей).

+

42 лучевы м и способам и сварки. -



96. 5 3 ГО С Т Р И СО  4063-2010 
стандарт содерж ит перечень 
сварочных и родственны х 
процессов, при этом  каждый 
процесс идентиф ицирован 
условны м  цифровым 
обозначением, например: 
ГО С Т Р И СО  4063-42, что это 
означает?

сварка трением +

97. 5 3 К ак называется процесс при 
совместном использовании 
лазерной сварки и плазменной 
сварки обозначается: ГО С Т Р 
И С О  4063-522 + 15.

гибридный процесс +

98. 5 3 К ак обозначается по : 
ГО С Т Р И С О  4063 сварка 

ручная дуговая плавящ имся 
э л е к тр о д о м .........

1 1 1 +
113 -
115 -
11 -

99. 5 3 К ак обозначается по: 
ГО С Т Р И С О  4063 сварка 

дуговая порош ковой 
проволокой с металлическим 
наполнителем  в инертном 
газе ......

1 3 1 -
132 -
133 +
134

100. 5 3 К ак обозначается по: 
ГО С Т Р И С О  4063 сварка 

твердотельны м  лазером?

52 1 +

101. 5 3 ГО С Т Р И С О  2553— 2022 
«Х вост» является 
необязательны м  элементом, 
который мож ет быть добавлен 
в конце сплош ной линии 
полки, если вклю чена 
дополнительная инф ормация 
как часть условного 
обозначения сварного 
соединения, например:

а) уровень качества, например, 
в соответствии с И С О  5817, 
И СО  10042, И СО  13919 и т. д.;

в) процесс сварки, например, 
номер в соответствии с ИСО 
4063 или аббревиатура 
е) дополнительная информация, 
которую  следует учиты вать при 
вы полнении соединения

c) присадочны й материал, 
например, в соответствии с 
И СО  14171, И СО  14341 и т. д
d) полож ение при сварке, 
например, в соответствии с 
И СО  6947

вся указанная инф ормация 
оф ормляется в «хвосте»

+



102. 5 3 ГО С Т Р И СО  2553— 2022 
Н есколько линий полки 
Д опускается использовать две 
и более линий полки для 
указания ряда операций.

первая операция долж на быть 
указана на линии полки 
ближ айш ей к стрелке 
последую щ ие операции указы ­
вать последовательно на других 
линиях полки

+

первая операция долж на быть 
указана на последней линии 
полки от стрелки
нет определенного порядка 
располож ения операций на 
полках
не допускается использовать 
полки более трех

103. 5 3 ГО С Т Р И СО  2553— 2022 
устанавливает две различны е 
системы —  А  и В, для 
стороны, указанной стрелкой 
и обратной стороны, 
обозначенны е на чертежах, 
что это означает?

система А  основана на двойной 
линии полки, состоящ ей из 
сплош ной и ш триховой линий

+

система В основана на одной 
линии полки нет ш триховой 
линии для обратной стороны

+

система В основана на двух 
линиях полки

-

система А  основана на одной 
линии полки

104. 5 3 ГО С Т Р И СО  2553— 2022 
условное обозначение 
сварного соединения состоит 
и з .........

линии стрелки +

линии полки или нескольких 
полок

+

«хвост» +
системы А  и системы  В -

105. 5 3 ГО С Т Р И СО  2553— 2022 
линия стрелки - это вы носная 
линия, применяемая для 
указания соединения, которое 
долж но быть выполнено, 
обычно вы черчиваемая под 
углом  135° к линии полки

135° к линии полки +

2. 2. Оценочные средства для практических работ.

Темы практических работ:

1. О бщ ая характеристика и сущ ность стандартизации, понятие норм ативны х докум ентов. 

И зучение норм ативны х документов: Ф едеральны х законов, регламентов, стандартов.



2. М еж государственная система стандартизации (М ГТС), ИСО. М еж дународны е 

организации по стандартизации. И зучение нормативны х документов: Ф едеральных 

законов, регламентов, стандартов.

3. И зучение норм ативны х документов, определяю щ их общ ие требования в сварочном 
производстве: ГОСТы: 5264, 16037, 14771, ГО С Т Р И С О  2553— 2022, ГО С Т Р И С О  4063.

4. И зучение норм ативны х документов, реглам ентирую щ их требования к элем ентам  

сварочного производства, дефектам  сварочного производства, обозначения сварки вна 

чертежах: ГО С Т Р И СО  2553— 2022, ГО С Т Р И СО  4063, ГО С Т Р И СО  5817- 2021.

К ритерии оценивания Кол-во
баллов

П равильно вы полненная практическая работа с корректны м  написанием  всех 
необходимы х обозначений, эскизов, схем процессов. Работа логически вы строена с 
необходим ы м и вы водами и пояснениями. О твет представлен в требуем ой форме, 
Д анны е в практической работе определения, обозначения и требования 
соответствую т требованиям  ГО С Тов к сварочному производству.

4

Н аличие небольш их погреш ностей по отнош ению  к вы ш еизлож енны м  требованиям, 
не являю щ ихся грубыми ош ибками.

3

И меется одна грубая ош ибка, но в целом работа соответствует требованиям  ГО СТов 
к сварочному производству. О бозначения, эскизы , схем  процессов соответствую т 
требованиям  ГО С Тов к сварочному производству.

2

П рактическая работа вы полнена с несколькими ош ибками. Обозначения, эскизы, 
схем  процессов соответствую т требованиям  ГО С Тов к сварочному производству.

1

П рактическая работа вы полнена или вы полнена не в полном объеме и с ош ибками. 
Г О С Т ы  по сварочному производству не изучены  .

0



3. Оценочные средства для проведения промежуточного контроля 

(промежуточной аттестации)

Семестр Вид
промеж уточной

аттестации

Вид контрольного мероприятия Балльны е
оценки

5 Экзамен Тестовые задания 20

К ом плексное задание 30

3.1. Тестовые задания
Тестовые задания промежуточной аттестации составлены на основе 

полного семестрового курса по совокупности тестовых заданий текущего 
контроля. Обучающийся должен дать ответы на 40 тестовых вопросов.

Правильно выполненное одно тестовое задание оценивается в 0,5 
балла. В случае ошибочного ответа -  0 баллов. Максимальное количество 
баллов за выполнение тестовых заданий при проведении промежуточной 
аттестации -  20 баллов.

Практические задания к экзамену:

1.Представить пример эскиза нахлесточного соединения по ГОСТ 5264 и 
пояснения по обозначению сварки на чертежах данного вида сварочного шва 
по ГОСТ Р ИСО 2553—2022. .
Представить пример эскиза стыкового соединения по ГОСТ 5264 и 
пояснения по обозначению сварки на чертежах данного вида сварочного по 
ГОСТРИСО2553—2022шва.
3. Представить пример эскиза углового соединения по ГОСТ 5264 и 
пояснения по обозначению сварки на чертежах данного вида сварочного по 
ГОСТР ИСО 2553—2022шва

4. Представить пример эскиза углового соединения по ГОСТ 5264 и 
пояснения по обозначению сварки на чертежах данного вида сварочного по 
ГОСТ Р ИСО 2553—2022шва.

4. Представить пример эскиза нахлесточного соединения по ГОСТ 16037 и 
пояснения по обозначению сварки на чертежах данного вида сварочного по 
ГОСТ Р ИСО 2553—2022шва.

5. Представить пример эскиза стыкового соединения по ГОСТ 16037 и 
пояснения по обозначению сварки на чертежах данного вида сварочного по 
ГОСТ Р ИСО 2553—2022шва.



6. Представить пример эскиза углового соединения по ГОСТ 16037 и 
пояснения по обозначению сварки на чертежах данного вида сварочного по 
ГОСТ Р ИСО 2553—2022шва.

7. Представить пример эскиза нахлесточного соединения по ГОСТ 14771 и 
пояснения по обозначению сварки на чертежах данного вида сварочного по 
ГОСТ Р ИСО 2553—2022шва.

8. Представить пример эскиза стыкового соединения по ГОСТ 14771 и 
пояснения по обозначению сварки на чертежах данного вида сварочного по 
ГОСТ Р ИСО 2553—2022шва.

9. Представить пример эскиза углового соединения по ГОСТ 14771 и 
пояснения по обозначению сварки на чертежах данного вида сварочного по 
ГОСТ Р ИСО 2553—2022шва.

10. Представить пример эскиза таврового соединения по ГОСТ 14771 и 
пояснения по обозначению сварки на чертежах данного вида сварочного по 
ГОСТ Р ИСО 2553—2022шва.

11. Представить пример эскиза дефекта «трещины» сварного соединения по 
ГОСТ Р ИСО 6520-1-21 его обозначение по указанному ГОСТу.

12. Представить пример эскиза дефекта «полости» сварного соединения по 
ГОСТ Р ИСО 6520-1-21 его обозначение по указанному ГОСТу.

13. Представить пример эскиза дефекта «твердые включения» сварного 
соединения по ГОСТ Р ИСО 6520-1-21 его обозначение по указанному 
ГОСТу.

14. Представить пример эскиза дефекта «несплавление и непровар» сварного 
соединения по ГОСТ Р ИСО 6520-1-21 его обозначение по указанному 
ГОСТу.

15. Представить пример эскиза дефекта «отклонение формы и размера» 
сварного соединения по ГОСТ Р ИСО 6520-1-2021 его обозначение по 
указанному ГОСТу.

16. . Представить пример эскиза дефекта «прочие дефекты» сварного 
соединения по ГОСТ Р ИСО 6520-1-21 его обозначение по указанному 
ГОСТу.

17. Привести не менее 3 примеров условных обозначений сварочного 
соединения в чертежах с указанием «хвоста» по ГОСТ Р ИСО 6520-1-2021



18. Привести не менее 3 примеров условных обозначений сварочного 
соединения в чертежах с указанием «полки» по ГОСТ Р ИСО 6520-1-2021

19. Привести не менее 3 примеров условных обозначений сварочного 
соединения в чертежах с указанием «нескольких полок» по ГОСТ Р ИСО 
6520-1-2021

20. Привести не менее 3 примеров условных обозначений сварочного 
соединения в чертежах с указанием различных систем обозначений А и В по 
ГОСТ Р ИСО 2553-2021

К ритерии оценивания Кол-во
баллов

П равильно вы полненная практическая работа с корректны м  написанием  всех 
необходимых обозначений, эскизов, схем  процессов. Работа логически выстроена с 
необходим ы м и вы водами и пояснениями. О твет представлен в требуем ой форме, 
Данны е в практической работе определения, обозначения и требования 
соответствую т требованиям  ГО С Тов к сварочному производству.

4

Н аличие небольш их погреш ностей по отнош ению  к вы ш еизлож енны м  требованиям, 
не являю щ ихся грубыми ош ибками.

3

И меется одна грубая ош ибка, но в целом работа соответствует требованиям  ГО СТов 
к сварочному производству. О бозначения, эскизы , схем  процессов соответствую т 
требованиям  ГО С Тов к сварочному производству.

2

П рактическая работа вы полнена с несколькими ош ибками. Обозначения, эскизы, 
схем  процессов соответствую т требованиям  ГО С Тов к сварочному производству.

1

П рактическая работа вы полнена или вы полнена не в полном объеме и с ош ибками. 
Г О С Т ы  по сварочному производству не изучены  .

0

Экзаменационные вопросы.

1. О характеризуйте норм ативны й документ - технический регламент.
2. В иды  стандартизации.
3. В иды  стандартов.
4. П оним ание добровольности применения стандартов.
5. Д окумент технических условий.
6. М етод прямых и косвенны х ссылок на стандарт (с примером).
7. К акие м еж дународные организации разрабаты ваю т стандарты?
8. Структура М еж дународной организации по стандартизации К О (И С О ).
9. Чем  занимается М еж дународная электротехническая комиссия М ЭК?
10. Состав ком итета ISO TC 44 - сварка и родственны е процессы.
11. П о каким принципам  разрабаты ваю т стандарты  м еж дународной организации по 
стандартизации?
12. Рабочие органы М еж дународного института сварки.
13. Региональны е стандарты.
14. Н ациональны е стандарты.
15. П одком итеты  и рабочие группы, входящ ие в состав CENNC121 - сварка и



родственны е процессы.
16. Стандартизация в Содруж естве Н езависим ы х Государств (СНГ).
17. О бозначение национальных стандартов Германии, России, СШ А, Японии.
18. Российские нормативны е документы.
19. К акие терм инологические стандарты  действую т в сварочном производстве?
20. Числовое и буквенное обозначение сварки и пайки.
21. Документы, реглам ентирую щ ие проектирование сварных конструкций.
22. Российские нормативны е документы, реглам ентирую щ ие типы  сварных соединений.
23. У словны е обозначения сварных соединений на чертеж ах в Российских нормативны х 
документах.
24. У словны е обозначения сварных соединений на чертеж ах в нормативны х документах 
Евросою за.
25. У словны е обозначения сварных соединений на чертеж ах в норм ативны х документах 
СШ А, К анады  и Австралии.
26. О бозначение пространственного полож ения ш ва при сварке по ГО С Т 2.312-72* и по 
РД  03-495-02. С равнительная характеристика.
27. Требования к качеству сварных соединений и виды контроля.
28. У ровни качества и нормирование технологических отклонений.
29. Требования к подготовке кромок, точности линейны х и угловы х отклонений.
30. Требования к приемочному контролю  сварных соединений.
31. У словны е обозначения различны х видов неразруш аю щ его контроля по (AW S).
32. Сопоставьте ГО С Т 2.312-72*, TN 22553 и A N SI/A W SА 2.4.
33. Н орм ы  качества согласно EN ISO  9013,
34. Н орм ы  оценки качества в Российских нормативны х документах.
35. Требования инструкции по визуальному и измерительному контролю  РД  03- 606-03.
36. М етодики проведения контроля качества.
37. Н орм ативны е документы, определяю щ ие общ ие требования в сварочном 
производстве.
38. Стандарты, относящ иеся к сварочным материалам.
39. К одирование и обозначение сварочных материалов - покры тые электроды  для ручной 
дуговой сварки.
40. К одирование и обозначение сварочных материалов - сварочная проволока (сплош ная 
и порош ковая).
41. К одирование и обозначение сварочных материалов - неплавящ иеся электроды, 
флюсы, защ итны е газы.
42. К акие типы  электродов различаю т согласно Российским  ГОСТам.
43. У словное обозначение электродов согласно ГО С Т 9466-75 и ISO 2560-73. Дать 
сравнительны е характеристики.
44. У словное обозначение электродов согласно ISO3580-75.
45. У словное обозначение электродов согласно IS03581 -76.
46. стандартов ISO 3834:2005.
47. Стандарты  серии ISO3834:2005. Ц ель применения и требования к персоналу 
сварочного производства.
48. Зарубеж ны е и отечественны е стандарты, относящ иеся к оценке соответствия 
сварщ иков и операторов автоматических сварочных машин.
49. Российские нормативны е документы, реглам ентирую щ ие требования к элем ентам  
сварочного производства.
50. Требования к сварочным м атериалам  согласно ГО СТов
51. Требования к сварочному оборудованию  согласно ГО СТов
52. Требования к сварочны м  технологиям  согласно ГО СТов



Критерии оценивания.
Суммарно оцениваются ответы на вопросы и выполнение 

практического задания. Ответы должны быть развернутыми, полными. 
Каждый правильный ответ на один вопрос оценивается до 10 баллов в 
зависимости от полноты ответа.

Оценивается полнота раскрытия материала; логичность изложения 
материала; умение иллюстрировать конкретными примерами; знание 
формул, терминологии, обозначений; использование профессиональной 
терминологии; демонстрация усвоенного ранее материала;
самостоятельность в изложении материала.

К ритерии оценивания ответов на вопросы Количество
баллов

О твет на один вопрос билета в полном объеме грамотно, в 
определенной логической последовательности.
Грам отны й и обоснованны й ответ с указанием  требований ГО С Тов и 
другой норм ативной базы сварочного производства, описываю щ их 
процессы  сварочного производства. Ч тение условны х обозначений 
сварочных ш вов на чертеже.

9-10

О твет на один вопрос билета в полном объеме грамотно, в 
определенной логической последовательности. О боснованны й ответ с 
указанием  требований ГО С Тов и другой норм ативной базы сварочного 
производства, описываю щ их процессы  сварочного производства, 
допускаю тся незначительны е неточности в ответе и при чтении 
обозначений сварочного соединения в чертежах.

7-8

О твет на один вопрос билета не в полном объеме .  О боснованны й ответ 
с указанием  требований ГО С Тов и другой норм ативной базы 
сварочного производства, описы ваю щ их процессы  сварочного 
производства, имею тся неточности и ош ибки в ответе и при чтении 
обозначений сварочного соединения в чертежах.

5-6

О твет на один вопрос билета не в полном объеме. О тветы  на 
поставленные вопросы не содерж ат обоснования, не приведены 
определения требований ГО С Тов и другой нормативной документации 
описываю щ ие процесс сварки. И м ею тся ош ибки в ответе и при чтении 
обозначений в чертеж ах

3-4

О тветы  на поставленные вопросы не содерж ат обоснования не 
приведены определения требований ГО С Тов и другой нормативной 
документации описы ваю щ ие процесс сварки. И м ею тся грубые ош ибки 
в ответе и при чтении обозначений в чертежах

1-2

О твет не представлен на вопрос билета. О твет на поставленные 
вопросы не содерж ит обоснования, проявляется незнание предмета. 
Н еуверенное чтение кинем атических схем , условны х обозначений 
схем.

0


