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1.1. Цель изучения дисциплины (модуля) 

Целью изучения дисциплины является: овладение знаниями и привитие 

навыков в области проектирования сборочно-сварочной оснастки с целью 

получения прогрессивных сварных соединений и снижения материальных 

затрат при изготовлении деталей. 

1.2. Задачи дисциплины (модуля) 

Основными задачами дисциплины являются: 

- формирование конструкторско-технологических навыков у студентов в 

области конструирования, расчёта и технологии изготовления сборочно-

сварочной оснастки; 

- изучение конструкций и принципов конструирования приспособлений, 

применяющихся в сварочном производстве; 

- овладение практическими навыками в проектировании оснастки для 

получения качественных и экономичных сварных соединений. 

1.3. Место дисциплины (модуля) в структуре ОП ВО:  

Дисциплина «Технологическая сборочно-сварочная оснастка» входит в 

состав вариативной части (дисциплины по выбору) Блока 1 Дисциплины 

(модули). 

1.4 Перечень компетенций, которые должны быть реализованы в ходе 

освоения дисциплины: 

ПК-6 – умение использовать стандартные средства автоматизации 

проектирования при проектировании деталей и узлов машиностроительных 

конструкций в соответствии с техническими заданиями 

ПК-8 –умение проводить предварительное технико-экономическое 

обоснование проектных решений 

1.5 Трудоемкость дисциплины 

Общая трудоемкость дисциплины составляет 11 зачётных единиц или 

396 часов. Форма промежуточной аттестации – экзамен, курсовая  работа. 

 

1.6 Содержание дисциплины 

Раздел 1. Общие принципы проектирования сборочно-сварочной 

оснастки. Раздел 2. Расчёт сил закрепления и зажимных механизмов 

приспособлений. Раздел 3. Конструкции приспособлений, установок и 

станков.  


